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697302

1. Air nozzle

2. Lacquer nozzle

3. Air connection

4. Coating material tank

5. Trigger

7. Spray adjustment knob

8. Coating material quantity adjustment knob
9. Nozzle securing nut

1. BosayLuHoe conno

2. [laknpoBoyHoe conno

3. Bo3ayLwHblit npucoeanHUTEND

4. bak anga pacnbinsemoro marepuana

5. CnycKHON KpioOK

7. PerynupoBka CTpy#n pacnblieHus

8. PerynupoBka konuyecTsa pacnbinsemoro
marepuana

9. Maitka kpennexus conna

1. Dysza powietrzna

2. Dysza lakiernicza

3. Przytacze powietrza

4, Zbiornik na materiat powtokowy
5. Jezyk spustowy

7. Pokretto regulacji natrysku

8. Pokretto regulacji ilosci materiatu
powtokowego

9. Nakretka mocujaca dysze

697300
697303

1. Luftdise

2. Lackierdiise

3. Luftanschluss

4, Behalter fur das Belagmaterial

5. Abzug

7. Drehknopf zur Regelung der Spritzdusche
8. Drehknopf zur Regelung der Menge des
Spritzmaterials

9. Befestigungsmutter fiir die Diisen

O
1. Oro purks$tukas

2. Lako purkstukas

3. Oro tiekimo atvamzdis

4. Dengiamosios medZiagos rezervuaras

5. Nuleidimo gaidukas

7. Purskimo reguliavimo rankenélé

8. Dengiamosios medziagos kiekio reguliavimo
rankenélé

9. Purkstuky tvirtinimo verzle

O

1. Gaisa sprausla

2. Lako$anas sprausla

3. Gaisa pieslégsana

4. Tvertne apvalku materialam

5. Nolaisanas mélite

7. Smidzinaanas regulacijas klokis

8. Apvalku materiala daudzuma regulacijas
klokis

9. Sprauslu stiprinasanas uzgrieznis



Mepepn Hayanom akcnnyarauum AaHHOTO yCTPOUCTBA HEOOX0ANMO NOAPOOHO 03HAKOMUTLCSA C HACTOALLMM PYKOBOACTBOM
U cbepeyb ero.

NPUMEHEHWE
[ynbBepu3aTop npeaHasHaueH Ans BbINONHEHNA NaKkUpoBOUHbIX paboTbl. Haanexallas pabota nynbsepusaropa obecneunsaeTca

3a CHET CXaToro Bo3adyxa. Nak, Haxopawwiics B Bake nynbeepunsaropa, u Cxarbli BO34YX, nocwnarou.l,mﬁ B NnyneBepusarop,
06pa3y|0T CMeCh YacTuu naka v Bo3dyXa Ha BbIXOAE U3 CONnma nUCTonera.

TEXHUWYECKWE OAHHBIE
Ouametrp | Emkocts | MakcumanbHbIi MakcumansHoe Teyenue pacneinaemoro | Cunawymal,,
Nr no conna Baka pacxog Bo3ayXa | BO3AYWHOE OABNEHHe MaTepuana (Boga) (EN14462) * | KoneSauna | Macca
Karanony ™ immj 0l [Umin.] [MP3] [imin.] [dB(A)] [m/s?] lkg]
697303 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
697302 1.5 0.75 450 0.4 0.19-0.25 <70 <25 0.74
697300 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
MPABWJIA BE3OMACHOCTHU

Hu B k0OeM cnyyae He HABOAUTL NUCTONET Ha NIOAEH — MaTephan NOKPLITUS UK CKATLIA BO3AYX MOXET CTaTb NPUYUHON
TenecHbIX NOBPEXAEHUN.

3anpewiaeTca NonNb30BaTLCA NOOLIMU APYTMMU ra3aMu, KpOMe CXaToro Bo3ayxa. [puMeHeHne Apyrux rasoB MOXeT CTaTb
MPUYMHON TENECHBIX NOBPEXAEHWNA, B3pbIBA UMW NOXapa.

Bo Bpems NoAKMiYeHNs YCTPOWCTBA K YCTAHOBKE CXaTOro BO3Ayxa HEOOXOAWMO YYWTbIBATb MPOCTPAHCTBO, HYXHOE ANs
NPOBEAEHMS LNaHra Ui CoeanHUTEnen.

Heobxogumo obecneunTb HagexHylo BEHTUNAUMIO Ha paboyem mecTe. OTCYTCTBME HAAEXKHOW BEHTUNALMKM MOXET BbI3BaTh
yrposy Ans 340POBbS, CTaTb NPUYMHON NOXKaa UNK B3pbIBa.

Heobxoanumo nomnb3oBaTbCs YCTPOMCTBOM BAANM OT UCTOYHUKOB TEMMOTHI U OTHS, MOCKONbKY 3TO MOXET BbI3BaT NOBPEXAEHNE
Unm yxyawexue paboTel yCTPORCTBA.

Heobxoanmo cobnioaath oblyme npasuna He3onacHoOCTM BO Bpems paboThl C NAKUPOBOYHBIMK MaTepuanamv 1 nonb3oBaThbCs
COOTBETCTBYIOLLMMI CPEACTBaMI NNYHON HE30NacHOCTH, TakUMK, KaK 3aLLUTHbIE Macku, NepyaTky U O4KK.

Hu B KOeM cnyyae He ocTaBnAaTb cobpaHHyI0 MHEBMATUYECKYIO cucTeMy 0e3 Hagsopa keanuuuMpoBaHHOrO nepcoHana. He
AonyckaTtb NpucyTCTBUS AeTer BOnu3n cobpaHHON NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

MuTaHue oxaTbiM BO3AYXOM MOA BLICOKMM AaBMEHWEM MOXET Bbi3BaTb 0DpaTHyK OTAA4y YCTPOWCTBA B HarnpaBneHuu,
NPOTUBOMONOXHOM HanpaBneHU0 HaHEeCEeHUs NakupoBOYHOrO Matepuana. Heobxogumo cobniogate 0cobylo OCTOPOXHOCT,
MOCKOMbKY Cina 0BpaTHON OTAAYN B ONPEAENEHHBIX YCNIOBUAX MOXKET CTaTh MPUYMHON MHOrOYUCTIEHHBIX PaHEHWIA.

Mepen Hayanom aKkcnnyartauum pekoMeHayeTcs NpoBECTU NPOBHLIN Nyck yCTpoCTBa. PekOMEHAYETCS Takke NpoBecTh 0byyeHne
obcnyxuBatoLiero nepcorana. 31o obecnevnBaeT NoBbILLEHWe YPOBHSA TPyAOBOI Be3onacHOCTY.

Heobxoaumo cobniofath ykasaHus NPOM3BOAUTENS NAKMPOBOYHLIX MaTEpPUarnos 1 Nonb30BaTLCA HAMU COMNAcHO SENCTBYIOLVM
MONOXEHWAM MO MPOTUBOMOXapHOW, NUYHOW Oe30macHOCTW W OXpaHbl OKpyxarolwen cpefpl. Hecobniogenne ykasaHuit
NPOWN3BOAMTENS NAKMPOBOYHBIX MATEPNANOB MOXET CTaTb MPUYNHONA CEPLE3HBIX TENECHBIX MOBPEXAEHWIA.

C uemnblo NpOBEPKM KOMMATUOWMBHOCTM C  MCMONb3YEMLIMA NaKMPOBOYHLIMM MaTepuanamn nNepeyeHb MaTepuanos,
NCNONb30BaHHBIX MPW U3rOTOBMEHWMW YCTPOICTBA, OyAeT AOCTYNeEH No 3anpocy.

Bo Bpems paboTel CO CKaTbIM BO3AYXOM B CUCTEME HaKannueaeTcs aHeprus. Bo Bpems paboThl, a Takke nepepsiBoB B pabote,
cnegyet cobriogate OCTOPOXHOCTL, YTOObI WM3DexaTb BO3MOMHOW OMAcHOCTM, Bbl3BaHHOW HAKOMMEHHOW 3HEepruen Cxatoro
BO3ayXa.

Hu B KOEM cnyyae He HaBOAUTL CTPYH pacnbINAEMOro Matepuana Ha UCTOYHUKU TENNOTbl UNTK OTHSA, NOCKONLKY 3TO
MOXET CTaTb NPUYMHON NoXapa.

PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALIMK

Havano pabome!

C NoMOLLI0 NOCKOrO Krkoua NPUKPYTUTL CONO.

MpoBepUTL NMOTHOCTb W HALEXHOCTb COEAVNHEHWUIA CUCTEMBI MTUTAHNS CKATbIM BO3YXOM.

Mepes NoAKMIoYEHNEM K YCTaHOBKe NPOAYTh LWNAHT Nogayit BO3AYXOM.

Mepen Hayanom paboTsl yOeanTLCs B TOM, Y4TO OYMCTKA M KOCEpBALKA NUCTONeTa Obina NpoBeAeHa Haanexalm o6pasom.
YBenutbcsi B TOM, 4TO Dak C pacnbinsieMbiM Matepuanom NoAKMoYeH Takum obpasom, uTo obecneunBaercs Tpebyemas
NAOTHOCT.

Peaynuposka wupuHel cmpyu
LLinpuHa 1 copma CTpym pacrbiNsemoro Matepuana MOXHO PerynupoBarb, Bpalyas Bo3ayLuHbIM connoM. B 3aBucumocty ot



NoTpeBHOCTW BO3MOXHA NMaBHas perynuposka opMbl CTPYW, OT MNOCKOW A0 Kpyrnoi. C NOMOLLbIO PerynupoBKM KOnM4ecTea
pacrbINAEeMOoro Matepuana perunypyeTcs KoNMYeCcTBO MaTepuana, NoCTyNatoLLEro B BO3AYLUHYH0 CTPyH0. C MOMOLLBIO PEMYNMPOBKYA
CTPYM PEryNNPYETCA MHTEHCUBHOCTb CMECH MaTephana NoKpLITUA U BO3Ayxa. PEKoMeHAYeTCs HacTPOUTL CTpylo paboyelt cMeck
Takm 06pa3om, UTobbl NONYYNTb Kak MOXKHO MEHBLLUWI pa3Mep YacTuL, MaTepuana, NockomnbKy 3T0 00ECre4nBaET ONTUMANbHOE
NOKPLITUE HUM NOBEPXHOCTH.

[Monb3osaHue nynbeepu3amopom

Bo Bpems paboTbl cneayet npuaepKMBaThCA paccTosAHUA MeXY KOHLIOM nucToneTa 1 obpabarbiBaeMoin NOBEPXHOCTLIO Nopsiaka
10-15 cm. Mo BO3MOXHOCTM BECTW NUCTONET NEpneHanKynsapHo obpabatbiBaemoi nosepxHoCTH. CnenyeT n3beratb ABWKEHMUIA
Mo Jyre, NOCKONbKY OHW BbI3bIBAKOT HEPABHOMEPHOE HaHECEHMS NOKPbITUSA. PekoMeHayeTcs HaHOCUTL HECKOMbKO TOHKWX CMOEB
BMECTO OJHOrO TONCTOrO.

Pezynupogka me4eHus 8030yxa
B 3aBuCMMOCTM OT BMAa pacnblisieMoro Marepuana CnefyeT HacTpouTb OTPErynupoBaTh CXKaToro BO3AyXa C MOMOLLbH
COOTBETCTBYHLLErO BpaLLaTeNbHOMo KpyxKa.

3amena conna
Heobxoaumo ybeauTbes B TOM, YTO NPOBEAEHa 3amMeHa BCEro KoMmniekTa conna. B coctaB KoMnnekTa BXoguT NakupoBOYHOE
CONMo, 1Ima 1 BO3AYLUHOE CONIo.

YnnomueHue uanbl
Bo BpEMA paGOTbI CNeayeT npoBepATe HAQEXHOCTEb YNNOTEHWA Wbl B Cnyvyae 3Ha4YUTENBHOrO W3HOCA Cnegyetr 3aMeHUTb
NpoKnaaKy Bo Bpema TeXxocMoTpa NCToneTa ¢ NOMOLLIbIO Knoya ana p8360p|(|/| YNNOTHAOLLEro MeXaHu3ma.

QOyucmka u KoHcepgayus

Mocne 3aBepLueHns paboTbl OTKIKOYUTL MUCTONET OT CUCTEMBI NOAAYM CXATOrO BO3AYXa W yaanuTb 13 Haka yCcTpoiACTBa OCTaTKU
pacnbinaemoro marepuana. CTapatenbHO O4UCTUTL Bak OT OCTaTKOB pacrbinseMoro Matepuana.

CrapartenbHo NpoYMCTATL BCHO OPOTY NMojaym pacnbinseMoro Matepuana. HeakkypaTHas O4MUCTKA CTAHET MPUYMHON YXYLLIEHNS
napameTpoB CTpyW.

OyncTUTb BO3AYLUHOE COMMO C NOMOLLbBIO LLETKW U pacTBOpKUTENst. Hi B KOEM Cryyae He Norpyxath NynbBepr3aTop B pacTBOPUTENb
LIENMKOM.

Hu B koem Cnyyae He YMCTUTb 3abUBLUMXCS OTBEPCTMIA C MOMOLLLIO TBEPALIX NPEAMETOB, NOCKOMbKY AaXe HEe3HauMTENbHble
BHYTPEHHWE NOBPEXAEHNS MOTYT NOBNUSATL Ha YXYALLEHWE NAapaMETPOB CTPYM.

Mocne O4NUCTKM NUCTONETa CMa3aTh NOABUKHLIE ANEMEHTbI YNNOTHEHUIA HeBOMLLUMM KONMYECTBOM CMa304HOTO CPEACTBa.
Takum 06pa3om 3achnKCUpOoBaTL NAKMPOBOYHOE CONNO, YTODI 30EXaTL He0CTATOYHON NMOTHOCTY N OAHOBPEMEHHO 0DeCneYnTb
cBOOO/IHOE IBUKEHME UMbl



Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj cal instrukcje i zachowaj ja.
ZASTOSOWANIE
Pistolet natryskowy stuzy do wykonywania prac lakierniczych. Czynnikiem niezbednym do prawidtowego dziatania pistoletu jest

sprezone powietrze. Lakier ze zbiornika pistoletu i sprezone powietrze doprowadzone do pistoletu, tworza mieszanine drobin
lakieru i powietrza u wylotu dyszy pistoletu.

DANE TECHNICZNE
Srednica | Pojemnosc Maksymalne Maksymalne Przeplyw materiatu Poziom hatasu L, Bioania | Kissa
E:talogowy dyszy zbiornika | zuzycie powietrza | cisnienie powietrza | powlokowego (woda) (EN 14462) 9
[mm] M [Vmin.] [MPa] [1/min.] [dB(A)] [m/s?] [ka]
697303 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
697302 1.5 0.75 450 0.4 0.19-0.25 <70 <25 0.74
697300 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi - materiaty powtokowe lub sprezone powietrze moga by¢ powodem
uszkodzen ciata i innych urazow.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazow zamiast sprezonego powietrza. Zastosowanie innych gazéw moze
prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowaé pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podtaczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby uniknac
uszkodzenia weza lub zitgczek.

Na stanowisku pracy powinna byé zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowaé zagrozenie
zdrowia, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nalezy uzywac z daleka od Zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie
funkcjonowania.

Przestrzegac¢ ogolnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami powtokowymi i stosowaé odpowiednio
dobrane srodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i rekawice.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszczac dzieci
w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowaé odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do
kierunku wyrzucania materiatu powtokowego. Nalezy zachowac szczegolna ostrozno$c, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych
warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprobowaé narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sig, aby osoby pracujace narzedziem zostaty odpowiednio
przeszkolone. Zwiekszy to znaczaco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzegac zalecen producenta materiatow powlokowych i stosowac je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej,
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatow powlokowych, moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powtokowymi, wykaz materiatow uzytych do konstrukcji
narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w calym ukfadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowaé ostrozno$¢, podczas pracy
oraz przerw w pracy, aby unikna¢ zagrozenia jakie moze spowodowac zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Nigdy nie kierowac strumienia materiatu powlokowego na zrédto ciepta badz ognia, moze to spowodowac pozar.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Rozpoczecie pracy

Uzywajac klucza ptaskiego dokrecic¢ dysze.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ i pewnos¢ potaczen uktadu zasilajacego sprezonego powietrza.

Przedmuchac waz zasilajacy powietrzem, przed podigczeniem go do instalacji.

Przed uzyciem pistoletu upewnic sie, ze zostat w odpowiedni sposob poddany czyszczeniu i konserwacii.

Upewnic sie, ze zbiornik z materiatem powtokowym zostat podtgczony w sposéb zapewniajacy odpowiednig szczelnose.

Regulacja szerokoSci strumienia natryskowego

Zmiang szerokosci i ksztattu strumienia natryskowego mozna uzyskac poprzez obrét dyszy powietrznej. Ksztatt strumienia moze
by¢ ptynnie regulowany od ptaskiego do okragtego w zaleznosci od potrzeb. Pokrettem regulacii ilosci materiatu powtokowego
ustala sie ilo§¢ materiatu powtokowego dostarczanego do strumienia powietrza. Natomiast pokrettem regulacji natrysku ustawia
sie intensywnos¢ mieszanki materiatu powtokowego z powietrzem. Zaleca sie ustawienie strumienia mieszanki, tak, aby uzyskac
mozliwie mate czastki materiatu powtokowego, zapewni to lepsze roztozenie materiatu powtokowego na powierzchni.



Praca pistoletem

Podczas uzytkowania pistoletu nalezy utrzymywac dystans miedzy wylotem pistoletu, a pokrywang powierzchnig w przedziale
od 10 do 15 cm. Nalezy starac sie prowadzic wylot pistoletu prostopadie do pokrywanej powierzchni. Unikac ruchéw po fuku,
spowodujg one nieréwnomierne roztozenie materiatu powtokowego. Zaleca sie natozyc kilka cienkich warstw, niz jedna gruba.

Regulacja przeptywu powietrza

W zaleznosci od rodzaju materiatu powtokowego nalezy dobrac ilo$¢ sprezonego powietrza poprzez regulacje pokretta regulacji
cisnienia powietrza. Jezeli pistolet nie zostat wyposazony w pokretto regulacji cisnienia, regulacji cisnienia nalezy dokonac w
uktadzie pneumatycznym, np. za pomocg reduktora.

Wymiana dyszy
Nalezy upewnic sie, ze wymieniony zostat caly zestaw dyszy. W sktad zestawu wchodzi, dysza materiatu powtokowego, iglica i
dysza powietrza.

Uszczelnienie iglicy
W trakcie pracy nalezy sprawdza¢ szczelnos¢ uszczelnienia iglicy. W razie znacznego zuzycia uszczelke nalezy wymieni¢
podczas okresowego przegladu pistoletu uzywajac klucza ptaskiego do demontazu zespotu uszczelnienia

Czyszczenie | konserwacja

Po skoriczonej pracy nalezy odtaczy¢ pistolet od uktadu sprezonego powietrza i oprézni¢ zbiornik narzedzia z pozostatego
materiatu powtokowego. Doktadnie wyczysci¢ zbiornik z pozostatosci materiatu powtokowego.

Starannie wyczyscié caly tor przesytu materiatu powtokowego. Niedoktadne wyczyszczenie obnizy parametry strumienia materiatu
powtokowego.

Dysze powietrza oczy$ci¢ za pomocg szczotki zamoczonej w rozpuszczalniku. Nigdy nie nalezy zanurzac¢ catego pistoletu w
rozpuszczalniku.

Nigdy nie nalezy czysci¢ zatkanych otwordw uzywajac twardych przedmiotow poniewaz nawet nieznaczne uszkodzenia
wewnetrzne moga wptyna¢ niekorzystnie na parametry strumienia natryskowego.

Po umyciu pistoletu nalezy na czesci ruchome uszczelnien natozy¢ niewielkq ilos¢ srodka smarujgcego.

Dysze materiatu powtokowego dokreci¢ do tego stopnia, aby unikna¢ nieszczelnosci, a zarazem zapewnic¢ ptynny ruch iglicy.



Before operation of the device may commence, please read the whole manual and keep it.
PURPOSE
The purpose of the spray gun is to execute lacquering jobs. The agent which is necessary for the spray gun to function properly

is compressed air. The lacquer from the spray gun tank and the compressed air the spray gun is supplied with form a mixture of
lacquer droplets and air at the spray gun nozzle mouth.

TECHNICAL DATA
Nozzle " Maximum air Maximum air Coating material Noise level L, I .
CataLogue diameter | 1ank capacity consumption pressure flow (water) (EN 14462)" Vibrations Weight
PTRSE [mm] n [Umin.] [MPa] (Umin] [dB(A)] [mis?] [kg]
697303 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
697302 1.5 0.75 450 0.4 0.19-0.25 <70 <25 0.74
697300 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
SAFETY MEASURES

Never should the spray gun nozzle mouth be directed towards people - the coating materials or the compressed air may
cause injuries.

It is not permitted to use any other gas instead of compressed air. Application of other gases may cause serious injuries, a
fire or an explosion.

Connecting the tool to the compressed air installation take into account the space required for the hose, in order to avoid possible
damage to the hose or couplings.

There should be an efficient ventilation system at the workstation. Otherwise, there is a risk to health, as well as a risk of fire or
an explosion.

The tool must be operated far from sources of heat and ignition, since otherwise there is a risk of damage to the tool or impairment
of its functioning.

Observe general safety regulations during work with coating materials and use appropriate personal protection means, such as
goggles, masks and gloves.

Never should an assembled pneumatic system be abandoned without supervision of an authorised operator. Do not allow children
close to an assembled pneumatic system.

High-pressure compressed air may make the tool recoil in the direction opposite to the thRUSt of the coating material. Great
caution should be exercised during work, since the thRUSt may, under certain circumstances, cause multiple injuries.

It is recommended to test the tool before the work commences. It is recommended that the employees operating the tool be
adequately trained. It will significantly increase their safety.

Observe the instructions and recommendations of the manufacturer of the coating materials and apply the materials in accordance
with the specified regulations on personal protection, fire protection and environmental protection. If the instructions and
recommendations of the manufacturer of the coating materials are not observed, there is a risk of serious injuries.

If required, a list of materials used to manufacture the tool will be available in order to determine the compatibility with the applied
coating materials.

During work with compressed air the whole system accumulates energy. Caution must be exercised during work and breaks, in
order to eliminate the danger, which may be caused by the accumulated energy of the compressed air.

Never should the coating material jet be directed towards a source of heat or ignition, since otherwise a risk of fire may
arise.

OPERATION

Commencement of work

Tighten the nozzle using an open-ended spanner.

Check the connections of the compressed air system for tightness.

Blow the air supply hose before it is connected to the installation.

Before the spray gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly.

Make sure the coating material tank has been connected in a manner which guarantees the required tightness.

Adjustment of the spray jet

The width and shape of the spray jet may be modified turning the air nozzle. The shape of the jet may be flexibly adjusted from
flat to round, depending on specific requirements. The coating material quantity adjustment knob may be used to determine the
quantity of the coating material which is supplied to the air jet. The spray adjustment knob serves to regulate the intensity of the
mixture of air and the coating material. It is recommended to adjust the mixture jet so as to obtain possibly minute particles of the
coating material, which will guarantee a better spread of the coating material on the surface.



Work with the spray gun

Operating the spray gun, maintain a distance between the spray gun nozzle mouth and the coated surface within the range of
10 to 15 cm. Try to lead the spray gun nozzle mouth perpendicularly to the coated surface. Avoid curved movements, since they
will cause uneven spreading of the coating material. It is recommended to apply several thin layers rather than a single thick
coating.

Air flow adjustment
Depending on the type of the coating material, adjust the proper quantity of the compressed air turning the air pressure adjustment
knob.

Replacement of the nozzle
Make sure the whole nozzle assembly is replaced. The nozzle assembly consists of a coating material nozzle, a nozzle needle
and an air nozzle.

Nozzle needle sealing
During work, check the nozzle needle sealing for tightness. If the sealing is significantly worn-out, it must be replaced during a
periodical inspection of the spray gun, using an open-ended spanned to disassembly the sealing unit.

Cleaning and maintenance

Once the work has concluded, disconnect the spray gun from the compressed air system and remove the coating material
remaining in the tank. Clean the tank thoroughly of the coating material residues.

Clean thoroughly the whole route of the coating material. Careless cleaning will impair the parameters of the coating material jet.
The air nozzle should be cleaned with a bRUSh soaked in a solvent. Never should the spray gun be completely immersed in the
solvent.

Never should clogged openings be cleaned with hard objects, since even slight internal damage may affect adversely the spray
jet parameters.

Once the spray gun has been cleaned, the movable elements of the sealing must be coated with a small quantity of a lubricant.
The coating material nozzle should be tightened so as to avoid leakage, and guarantee a fluid movement of the nozzle needle.



Vor Beginn der Nutzung des vorliegenden Gerates ist die gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten.
ANWENDUNG
Die Spritzpistole dient zur Ausflihrung von Lackierarbeiten. Fiir die richtige Funktion der Spritzpistole wird Druckluft benétigt. Der

zur Spritzpistole gefiihrte Lack aus dem Behélter der Pistole und die Luft bilden ein Gemisch von Molekiilen des Lackes und der
Luft am Disenaustritt der Spritzpistole.

TECHNISCHE DATEN
N Volumeninhalt Maximaler Maximaler Durchfluss des Lérmpegel L, | Schwingungs- .
:atalog- Disendurchmesser | .o Bohalters | Luftverbrauch | Luftdruck Belagmaterials (Wasser) | (EN 14462) pegel Gewicht
L [mm] 1] [/min.] [MPa] [/min.] [dB(A)] [m/s?] [kg]
697303 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
697302 1.5 0.75 450 0.4 0.19-0.25 <70 <25 0.74
697300 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
SICHERHEITSHINWEISE

Niemals den Diisenaustritt des Gerates auf Menschen richten — das Belagmaterial oder die Druckluft kénnen die Ursache
fiir Korperbeschadigungen und andere Verletzungen sein.

Die Verwendung irgendwelcher anderer Gase an Stelle von Druckluft ist verboten. Der Einsatz anderer Gase kann zur
Entstehung ernsthafter Verletzungen filhren, einen Brand hervorrufen und es besteht Explosionsgefahr.

Beim Anschlieen des Geradtes an die Druckluftanlage ist auf den fir den Schlauch notwendigen Raum zu achten, um
Besch&digungen des Schlauches und der Verbindungsstiicke zu vermeiden.

Ebenso muss am Arbeitsplatz eine wirksame Belliftung abgesichert sein. Das Fehlen einer Entliftungsanlage kann zu einer
Gesundheitsgefahrdung fuhren, einen Brand hervorrufen und es besteht Explosionsgefahr.

Das Werkzeug darf nicht in der Nahe von Warme- und Feuerquellen benutzt werden, weil es dadurch zu seiner Beschadigung
fuhren und die Funktion sich verschlechtern kann.

Die allgemeinen Sicherheitsvorschriften beim Arbeiten mit Lackbeldgen sind einzuhalten und entsprechend ausgewahite
Personenschutzmittel, und zwar solche wie Schutzbrillen; Masken und Handschuhe, zu verwenden.

Das montierte Druckluftsystem darf niemals ohne Aufsicht durch eine flir die Bedienung befugte Person gelassen werden.
Besonders der Aufenthalt von Kindern in der Nahe der montierten Druckluftanlage ist unzuldssig.

Die Druckluftversorgung, unter besonders hohem Druck, kann einen Riickstoss des Gerates in der zur Auswurfrichtung des
Spritzmaterials entgegen gesetzten Richtung hervorrufen. Mann muss besonders vorsichtig sein, denn die Riickstosskrafte
kénnen unter bestimmten Bedingungen zu mehrfachen Verletzungen flihren.

Es wird empfohlen, das Gerat vor Beginn der Arbeiten auszuprobieren. Ebenso sollten alle Personen, die mit dem Gerét arbeiten,
entsprechend geschult werden, wodurch deutlich die Arbeitssicherheit erhoht wird.

Die Hinweise des Herstellers des Spritzmaterials sind einzuhalten und entsprechend den Vorschriften des Arbeits-, Brand-
und Umweltschutzes anzuwenden. Die Nichteinhaltung der Hinweise des Herstellers des Spritzmaterials kann zu ernsthaften
Verletzungen filhren.

Zwecks Uberprifung der Kompatibilitdtt mit den verwendeten Lackbeldgen kann auf Wunsch das Verzeichnis der fir die
Konstruktion des Werkzeugs eingesetzten Materialien zur Verfigung gestellt werden.

Wahrend des Betriebes mit der Druckluft sammelt sich im gesamten System Energie an. Deshalb muss man wahrend des
Betriebes und den Betriebsunterbrechungen vorsichtig sein, um Gefahrdungen durch die angesammelte Energie der Druckluft
zu vermeiden.

Den Strahl der Spritzmasse niemals auf eine Warmequelle oder auf Feuer richten, da dies einen Brand hervorrufen
kann.

BETRIEBSANLEITUNG

Beginn der Arbeiten

Die Duse ist mit einem Schraubenschliissel anzuschrauben.

Die Dichtheit und Sicherheit der Verbindungen des Druckluftversorgungssystem tberprifen.

Den Schlauch der Zuleitung mit Luft durchblasen, und zwar bevor er an die Anlage angeschlossen wird.

Vor dem Gebrauch der Spritzpistole muss man sich davon tiberzeugen, ob sie entsprechend gereinigt und gewartet worden ist.
Ebenso muss sicher sein, dass der Behalter mit der Spritzmasse so angeschlossen wurde, dass eine entsprechende Dichtheit
gewahrleistet ist.

Regelung der Breite des Spritzstrahls
Eine Anderung der Breite und der Form des Spritzstrahls kann man durch Drehen der Luftdise erreichen. Die Form des Strahls
kann stetig geregelt werden, und zwar von flach bis rund, in Abhangigkeit vom Bedarf. Mit einem Drehknopf fiir die Mengenregelung
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der Spritzmasse wird die Menge der dem Luftstrom bereitgestellten Spritzmasse geregelt; der andere Drehknopf ist dagegen fir
die Regelung der Intensitat des Gemisches der Spritzmasse mit der Luft. Es ist ratsam, den Strom des Gemisches so einzustellen,
um moglichst kleine Molekiile der Spritzmasse zu erreichen. Dies ermdglicht eine bessere Verteilung der Spritzmasse als
Oberflachenbelag.

Arbeit mit der Spritzpistole

Wahrend des Gebrauchs der Spritzpistole ist ein Abstand zwischen dem Austritt der Spritzpistole und der zu bedeckenden Flache
im Intervall von 10 bis 15 cm zu halten. Mann muss sich bemiihen, dass der Austritt der Spritzpistole senkrecht zur Deckflache
geflihrt wird. AuBerdem sind bogenartige Bewegungen zu vermeiden, da sie eine ungleichmaRige Verteilung der Spritzmasse
hervorrufen. Man empfiehlt, lieber mehrere diinne Schichten als eine dicke aufzutragen.

Regelung des Luftstroms
In Abhangigkeit von der Art der Spritzmasse ist die Druckluftmenge durch den Drehknopf fir die Luftdruckregelung einzustellen
bzw. zu wahlen.

Austausch der Dise
Man muss sich davon Uberzeugen, ob der gesamte Diisensatz ausgewechselt wurde. Zu diesem Satz gehéren: die Duse fur die
Spritzmasse, eine Diisennadel und die Luftdise.

Dichtung der Diisennadel

Wahrend der Funktion ist zu tiberpriifen, ob die Dichtung der Disennadel noch gut abdichtet. Bei einem deutlichen Verschleil}
der Dichtung ist sie wahrend der regelmaRigen Durchsicht der Spritzpistole auszuwechseln, in dem man fir die Demontage der
Dichtungsbaugruppe eine Schraubenschliissel verwendet.

Reinigung und Wartung

Nach beendeter Arbeit schaltet man die Spritzpistole vom Druckluftsystem ab und entfernt aus dem Behélter des Werkzeuges fir
die Spritzmasse deren Reste.

Die gesamte Transportbahn der Spritzmasse bzw. des Belagmaterials ist sorgféltig zu reinigen. Ungenaues Reinigen reduziert
die Strémungsparameter der Spritzmasse.

Die Luftdise reinigt man mit einer in Lésungsmittel eingetauchten Birste. Niemals darf die gesamte Spritzpistole in das
Ldsungsmittel eingetaucht werden. Beim Reinigen der verstopften Offnungen darf man keine harten Gegenstande verwenden,
weil sogar unbedeutende innere Beschadigungen einen ungtinstigen Einfluss auf die Parameter des Spritzstrahls haben.

Nach dem Waschen der Spritzpistole muss man eine geringe Menge an Schmiermittel auf die beweglichen Teile der Dichtungen
auftragen.

Die Spritzdiise ist zwecks Vermeiden von Undichtheiten bis zu dem Male anzudrehen, wobei aber eine flieRende Bewegung der
Dlsennadel gewahrleistet sein muss.
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Pries pradedant eksploatuoti $j prietaisa perskaityk visg instrukcijg ir jg iSsaugok.
TAIKYMAS

Purskimo pistoletas yra skirtas lakavimo darbams atlikti. Taisyklingam pistoleto funkcionavimui yra butinas suslégtas oras. Lakas i$
pistoleto rezervuaro ir suslégtas oras yra tiekiami | pistoleta, kurio purkSuke susidaro lako dalelyCiy ir oro dengiamasis misinys.

TECHNINIAI DUOMENYS

Purkstuko | Rezervuaro | Maksimali oro Maksimalus | Dengiamosios medziagos | TriukSmo lygis L, e : :
Katalogo | giametras talpa iSeiga oro slégis tékmé (vanduo) (EN 14462) Virpéjimy lygis | Masé
numerts [mm] (] (Imin.] [MPa] (limin ] [dB(A)] (m/s) [ka]
697303 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
697302 15 0.75 450 0.4 0.19-0.25 <70 <25 0.74
697300 15 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
SAUGOS REKOMENDACIJOS

Niekada nenukreipk prietaiso purSkimo angos zmoniy kryptim - dengiamosios medziagos arba suslégtas oras gali buti
kino pazeidimy ir kitokiy traumy priezastis.

Draudziama vietoj oro vartoti bet kokias kitokias dujas. Kitokiy dujy panaudojimas gresia rimtais klino suzalojimus, gali sukelti
gaisrg arba sprogimo pavojy.

Prijungiant prietaisg prie suslégto oro jrangos, tam kad iSvengti Zarnos arba jungcCiy suzalojimo, reikia turéti omenyje reikalinga
zarnai erdve. Darbo vietoje turi bt uztikrinta efektyvi ventiliacija. Sékmingos ventiliacijos stoka gali sukelti pavojy sveikatai, gaisrg
arba sprogimo gresme.

Prietaisa reikia vartoti atokiai nuo Silumos ir ugnies Saltiniy, nes tie gali sukelti jo suzalojimg arba funkcionavimo pablogéjima.
Atliekant darbus su dengiamosiomis medziagomis, bitina laikytis bendry darbo saugos taisykliy ir vartoti atitinkamai pritaikytas
asmeninés psaugos priemones, tokias kaip sandarUs akiniai, kaukés ir pirstines.

Niekada nepalikti sumontuotos pneumatinés sistemos be jteisinto jg aptarnauti asmens priezilros. Neprileisti vaiky arti
sumontuotos pneumatinés sistemos.

Aukstu slegiu suslegto oro tiekimas gali sukelti prietaiso atatranka prieSinga dengiamosios medziagos purskimui kryptim. Yra
bitinas ypatingas atsargumas, kadangi atatrankos jégos gali kai kuriomis aplinkybémis sukelti gausius suzeidimus.
Rekomenduojama prie$ pradedant dirbti iSméginti prietaisg. Rekomenduojama, kad dirbantys prietaisu asmenys bty anks¢iau
atitinkamai apmokyti. Tai reikSmingai padidins darbo sauguma.

Bdtina laikytis dengiamujy medziagy gamintojo nurodymy ir vartoti jas sutinkamai su asmeniskos saugos, priesgaisrinés apsaugos
ir aplinkosaugos principais. Dengiamuyjy medziagy gamintojo rekomendacijy nesilaikymas gali biti rimty kino suZalojimy
priezastis.

Kompatibilumui su taikomomis dengiamosiomis medziagomis nustatyti, prietaiso konstrukcijai vartoty medZiagy sarasas bus
pateiktas pareikalavus.

Darbo su suslégtu oru metu visoje sistemoje kaupiasi energija. Kaip darbo, taip ir pertrauky metu yra bltinas saugumo uztikrinimas
siekiant iSvengti pavojaus, kokj gali sukelti sukaupta suslégto oro energija.

Niekada nenukreipti dengiamosios medziagos srauto j Silumos arba ugnies Saltinj, tai gali sukelti gaisra.

VARTOJIMO INSTRUKCIJA

Darbo pradzia

Ploksciu raktu prisukti purkstuka.

Patikrinti suslégto oro tiekimo sistemos sandaruma ir sujungimy patikimuma.

Perpsti tiekimo Zarng oru pries prijungiant jg prie jrangos.

Prie$ panaudojant purskimo pistoleta, jsitikinti, kad jis buvo tinkamai iSvalytas ir uzkonservuotas.

|sitikinti, kad rezervuaras su dengiamaja medziaga yra prijungtas tinkama sandaruma uztikrinanciu bldu.

Purskiamojo srauto plocio reguliavimas.

Purskiamojo srauto plocio ir formos keitimas yra galimas oro purkstuko pasukimo pagalba. Purskimo forma gali biti tolygiai
reguliuojama nuo plokscios iki apvalios, priklausomai nuo poreikiy. Dengiamosios medziagos kiekio reguliavimo rankenéle yra
nustatomas tos medziagos tiekimo | oro srautg kiekis. Savo ruoZtu purskimo reguliavimo rankenéle yra nustatomas dengiamosios
medziagos ir oro misinio purskimo intensyvumas. Rekomenduojamas toks purskimo srauto nustatymas, kad dengiamoji
medZiaga sklaidytysi galimai maZiausiomis dalelytémis, tai uZtikrins geresnj dengiamosios medZiagos i$sidéstyma dengiamajame
pavirsiuje.

Darbas su pistoletu
Pistoleto vartojimo metu atstuma tarp pistoleto purskimo angos ir dengiamo pavirsiaus reikia laikyti nuo 10 iki 15 cm diapazone.
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Reikia stengtis vedzioti pistoleto purskimo angg statmenai dengiamojo pavirSiaus atzvilgiu. Vengti lanko formos judésiu, nes jy
pasekméje dengiamoji medZiaga issidésto netolygiai. Rekomenduojama kloti keliais plonais sluuoksniais, o ne vienu storu.

Oro tékmés reguliavimas
Priklausomai nuo dengiamosios medziagos rusies, reikia atitinkamai parinkti suslégto oro kiekj, nustatant jj oro slégio reguliavimo
rankenéle.

Purkstuko keitimas
Reikia jsitikinti, kad liko pakeistas visas purkstuko komplektas. | komplektg jeina dengiamosios medziagos purkstukas, purkstuko
adata ir oro purkstukas.

Adatos sandariklis
Darbo metu reikia tikrinti adatos sandariklio sandaruma. Sandariklio reik§mingo susidévéjimo atveju pistoleto periodiskos apZitiros
metu reikia jj pakeisti nauju, vartojant tuo tikslu plok$ciajj sandariklio komplekto demontavimo rakta.

Valymas ir konservavimas

Uzbaigus darba, pistoleta reikia atjungti nuo suslegto oro sistemos ir istustinti prietaiso rezervuara, salinant i$ jo dengiamosios
medzZiagos likucius. Kruop$ciai iSvalyti rezervuarg nuo dengiamosios medziagos liekany.

Nuosekliai ir kruopsciai iSvalyti visg dengiamosios medziagos tékmes taka. Netikslus iSvalymas pablogins dengiamosios
medZiagos srauto parametRUS.

Oro purkstuka iSvalyti tirpikliu suslapintu Sepetéliu. Niekada nenardinti viso pistoleto | tirpikl.

Uzsikim8usiy angy niekada nevalyti kietais jrankiais, kadangi net nezymds vidiniai pazeidimai gali neigiamai jtakoti pur§kiamojo
srauto parametRUS.

ISplovus pistoletg reika judamasias sandarikliy dalis patepti nedideliu konservuojancio tepalo sluoksniu.

Dengiamosios medziagos purkstuka prisukti taip, kad neblty nesandarumy ir tuo pat metu bty uztikrintas tolygus adatos
slankiojimas.
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w)

Pirms ierices ekspluatacijas jasalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

PIELIETOSANA

Smidzinatajs ir paredzéts krasotaju darbu veik$anai. Faktors, kas ir nepiecieS§ams pareizai smidzinataja darbibai, ir saspiests
gaiss. Laka no smidzinataja tvertnes un saspiests gaiss, pieslégts pie smidzinataja, veic lakas un gaisa samaisijumu pie
smidzinataja izejas sprauslas.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Sprauslas | Tvertnes | Maksimaila gaisa Maksimals gaisa | Apvalka materiala | Skanas limenis L, ey .
hataloga diametrs | tilpums patérésana spiediens straume (dens) (EN 14462) Vibracijas fimenis | Masa
& [mm] 1] [/min] [MPa] [/min] [dB(A)] [m/s?] [kg]
697303 15 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
697302 1.5 0.75 450 0.4 0.19-0.25 <70 <25 0.74
697300 1.5 0.60 450 0.4 0.15-0.22 <70 <25 0.64
DROSIBAS REKOMENDACIJAS

Nedrikst novirzit ierices izejas caurumu cilvéku virziena — apvalka materiali vai saspiests gaiss var bt par kermena
ievainojumu vai citu traumu iemeslu.

Nedrikst lietot kaut kadas citas gazes saspiesta gaisa vieta. Citas gazes pielietoSana var ierosinat nopietnu ievainojumu,
ugunsgréku vai eksploziju.

Péc ierices pieslégSanas pie hidrauliskas sistémas ievérot vietu, vajadzigu $|itenei, lai nesabojat §|iteni vai savienojumu.

Uz darba vietas nodroSinat efektivu ventilaciju. Efektivas ventilacijas triikums var ierosinat draudu dzivei, ierosinat ugunsgréku
vai eksploziju.

lerici lietot talu no siltuma un uguns avotiem, jo tas var sabojat ierici vai pasliktinat funkcionésanu.

levérot visparéju drosibas nosacijumu darba ar apvalka materialiem un lietot attiecigi uzlasitu personalas aizsardzibas iemeslu,
piem. brilles, maskas un drainus.

Nekad neatstat samontétu pneimatisku sistému bez pilnvarotas personas uzraudzibas. Neatlaut bérnus pie samontéto pneimatisko
sistému.

Barosana ar saspiesto gaisu, ar augstu spiedienu, var ierosinat ierices aizme$anu pretéji apvalka materiala izmesanas virzienam.
Jab(t seviski uzmanigiem, jo aizmeSanas spéks var ierosinat, kados apstaklos, daudzkartéju ievainojumu.

Rekomendéjam parbaudit ierici pirms darba uzsaksanas. Rekomendé&jam, vai personas, kuras strada ar ierici, bitu attiecigi
apmacitas. Tas at|aus redzami uzlabot darba drosibu.

levérot apvalka materialu razotaja rekomendaciju un lietot saskana ar noraditiem personalas aizsardzibas, ugunsdrosibas un
vides aizsardzibas principiem. Apvalka materialu razotaja rekomendaciju neievérosana var ierosinat nopietnu ievainojumu.

Lai konstatét lidzigumu ar lietotiem apvalka materialiem, ierices konstrukcijas materialu saraksts bis pieejams péc prasibas.
Darba ar saspiesto gaisu laika visa sistéma sakras energija. Esiet uzmanigi darba laika un partraukuma laika, lai izvairoties no
draudiem, kuri var biit ierosinati péc saspiesta gaisa energijas sakrasanu.

Nekad nedrikst novirzit apvalka materiala striklu uz siltuma vai uguns avotu, jo tas var ierosinat ugunsgréku.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Darba uzsékSana

Lietojot plakanu atslégu, atskrivét sprauslu.

Parbaudit saspiesta gaisa piegades sistémas hermétiskumu un savienojuma drosibu.

Izpust gaisa vadu pirms pieslégSanas pie instalacijas.

Pirms smidzinataja lietoSanas parbaudit, vai ierice bija attiecigi notirita un konservéta.

Parbaudit, vai tvertne ar apvalka materialu ir pieslégta tada veida, kur$ nodrosina attiecigu hermétiskumu.

Smidzinasanas striiklas platuma requléSana

Smidzinasanas striklas platuma un formas maini$ana ir iespéjama ar gaisa sprauslas rotésanu. Striklas formu var laideni regulét
no plakanas lidz apalai, atkarigi no vajadzibas. Ar apvalka materiala daudzuma regulacijas kloki var noteikt apvalka materiala
daudzumu, samaisitu ar gaisa stravu. Ar smidzinataja regulacijas kloki var noregulét apvalka materiala samaisijuma ar gaisu
intensitati. Rekomendgjam uzstadit samaisijuma straklu ta, lai sasniegt iespéjami mazu apvalka materiala dalinu, tas nodrosinas
labaku apvalka materidla uzklasanu uz virsmas.

Darbs ar smidzinataju

Lietojot smidzinataju, saglabat attalumu starp smidzinataja izeju un apstradatu virsmu diapazona no 10 [idz 15 cm. Censties turét
smidzinataja izeju perpendikulari apstradatai virsmai. lzvairoties no loku kustibas, tas var ierosinat nelidzenu apvalka materiala
uzklasanu. Rekomendé&jam uzlikt dRUSku smalku slanu, neka vienu biezu.
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Gaisa stravas regulésana
Atkarigi no apvalka materiala veida, ir nepiecieSami izvélét saspiesta gaisa daudzumu, regulésot ar gaisa spiediena regulacijas
kloki.

Sprauslas mainiSana
Parbaudit, vai ir mainits viss sprauslas komplekts. Komplekta sastava ir apvalka materiala sprausla, adata un gaisa sprausla.

Adatas sablivésana
Darba laikad parbaudit adatas sablivésanas hermétiskumu Redzamas izlietoSanas gadijuma blivetaju mainit smidzinataja
periodiskas apskates laik3, lietojot plakanu atslégu sablivéSanas kompleksa demontazai.

Tirisana un konservacija

Péc pabeigta darba atslégt smidzinataju no saspiesta gaisa sistémas un iztukSot ierices tvertni no apvalka materiala atliekam.
Tiesi nofirit tvertni no apvalka materiala atliekam.

Tiesi notirit visu apvalka materiala padosanas celu. Nepreciza nofirisana var samazinat apvalka materiala striklas parametRUS.
Nekad netirit noblok&tu caurumu, lietojot cietu priekSmetu, jo pat neliels iek3&jais bojajums var nelabvéligi ietekmét uz
smidzinasanas stravas parametriem.

P&c smidzinataja mazgasanas uz blivétaju kustigam dalam uzlikt nelielu smérvielas daudzumu.

Apvalka materiala sprauslu pieskravét tik stipri, lai nebitu nehermétiskumu, bet lai saglabat adatas laidenu kustibu.
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