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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomo-
cq tarcz tnacych i szlifujgcych jest mozliwe ciecie i szlifowanie roznych materiatow. Przyrzad zostat zaprojektowany do uzytku
wyltacznie w gospodarstwach domowych i nie moze by¢ wykorzystywany profesjonalnie, fj. w zakladach pracy i do prac zarobko-
wych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy cigglej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w czasie 5 minut, potem
nalezy odczekac 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od
wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody | obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Stzlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ jq do ukfadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze
pozwalajace zamocowac wyposazenie dodatkowe w uchwycie.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary _ Wartosc
Numer katalogowy 697415 697414
\Waga [kg] 052 0,38
Srednica przylacza powietrza (PT) I 1/4 114
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) I 318 38
Obroty [min] 20 000 25 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] ]
Maksymalne cisnienie pracy [MPa] 063 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [Mrmin] 85 86
Cinienie akustyczne (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB{A)] 90,1 84,1
Moc akustyczna (PN-EN 1SO 15744:2004) [4B(A)] 101,1 95,1
Drgania (PN-EN 28662-1:1998) [mis?) 0.7 08
Tryb pracy doryweza, S2 5 min

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczytac wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim cisnieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe oSwietlenie moga byc przyczynami wy-

padkow Nie nalezy pracowac narzedziami pneumatycznymi w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zamerajacym paine
ciecze, gazy lub opary. Nie nalezy dopuszczac dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo pracy

Ztgczka narzedzia pneumatycznego musi pasowac do gniazda przewodu doprowadzajacego powietrze. Nie wolno modyfikowac
zlaczki ani gniazda przewodu zasilajacego. Wszelkie przewody, zlaczki | gniazda musza byc czyste, nieuszkodzone, w dobrym
stanie technicznym oraz przeznaczone do stosowania z narzedziami pneumatycznymi. Narzedzia pneumatyczne nie sg izolo-
wane na wypadek zetkniecia sig ze zrodtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unikac kontaktu z uziemionymi powierzchniami
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takimi jak rury, grzejniki i chlodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie nalezy narazac
narzedzi pneumatycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgoc, ktora dostanie sie do wnetrza
narzedzia zwieksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen. Nie przeciazac przewodu doprowadzajacego powietrze do
narzedzia. Nie uzywac przewodu do noszenia, podtaczania i odiaczania ziaczki od zrédia sprezonego powietrza. Unikac kontaktu
przewodu zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie zasilac narzedzia pneumatycznego
tlenem, gazami palnymi lub trujgcymi. Do zasilania narzedzia stosowac tylko filirowane i ,smarowane” sprezone powietrze z moz-
liwoscia regulacii cisnienia. Upewnic sie, ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno zamocowany i nie bedzie sie przemieszczat
W czasie obrobki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowaé do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwracac uwage na to, co sie robi. Nie pracowac bedac zme-
czonym lub ped wplywem lekdw, albo alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata. Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zakladac gogle ochronne. Stosowanie srodkéw ochrony osobistej, takich jak:
maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen ciata. Podczas
pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywaé rekawic ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami mechanicznymi
jak i oddziatywaniem termicznym narzedzia. Unikac przypadkowego wigczenia narzedzia. Upewnic sie, Zze wiacznik jest w pozycii
~wylaczony” przed podtaczeniem narzedzia do zrodia sprezonego powietrza. Trzymanie narzedzia z palcem na wiaczniku lub
podiaczanie narzedzia pneumatycznego, gdy wiacznik jest w pozycji ,wiaczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciala.
Przed wiaczeniem narzedzia pneumatycznego usunac wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaly uzyte do jego regulacji.
Klucz pozostawiony na ruchomych elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Utrzymywac rowno-
wage. Przez caly czas utrzymywac odpowiednig postawe. Pozwoli to na tatwiejsze zapanowanie nad narzedziem pneumatycz-
nym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowac odziez ochronna. Nie zaktadac luznej odziezy i bizuterii.
Utrzymywac wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czesci narzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wiosy
moga zaczepic o ruchome czesci narzedzia. Stosowac odciagi pylu lub pojemniki na pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone.
Zadbac o to, aby je poprawnie podiaczyc. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko powstania powaznych obrazen ciata. Przewod
zasilajacy zna]dee sie pod cisnieniem, co moze powodowac jego dynammzne przemeszczame sie i ryzyko powstania obrazen.
Zmagazynowana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywac narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigzac narzedzia pneumatycznego. Uzywac narzedzia wia-
sciwego do danej pracy. Nie przekracza¢ dopuszczalnego maksymalnego cisnienia pracy. Odpowiedni dobor narzedzia do dane;
pracy zapewni wydajniejsza i bezpieczniejszg prace. Przed regulacja, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem narzedzia
nalezy odtaczy¢ przewod zasilajacy, co pozwoli uniknaé przypadkowego wiaczenia narzedzia pneumatycznego. Przechowywac
narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢ uzywac narzedzia osobom nieprzeszkolonym w zakresie jego ob-
stugi. Zapewnic wiasciwa konserwacje narzedzia. Sprawdzac narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdzac czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawic przed
uzyciem narzedzia pneumatycznego. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewlasciwie konserwowane narzedzia. Na-
rzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowac podczas
pracy. Nalezy stosowac narzedzia pneumatyczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosowac narzedzia zgodnie z
przeznaczeniem biorgc pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niZ zostaly zaprojektowane, zwiek-
sza ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy wzia¢ pod uwage mozliwos¢ pekniecia narzedzia robo-
czego, co moze spowodowac wyrzucanie odtamkow z duza predkoscia i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Nalezy sie upewni¢
czy narzedzie obraca sie we wlasciwym kierunku. Nieoczekiwany kierunek obrotu moze byc przyczyna niebezpiecznych sytuacii.
Nie wolno zblizaé rak do ruchomych elementow narzedzia pneumatycznego, poniewaz grozi to doznaniem obrazen. W przypadku
uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko wyrzucania z duzg predkoscia odtamkow narzedzia, moze to spowodowac po-
wazne obrazenia. W wyniku dziatania momentu obrotowego moze doj$¢ do obrocenia narzedzia lub drazka reakcyjnego. Grozi
to powaznymi obrazeniami w przypadku przedostania si¢ czesci ciata w zasieg obracanego narzedzia lub drazka reakcyjnego.
Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe podczas pracy i by¢ przygotowanym na obrét narzedzia. Wolno stosowac tylko wyposazenie
przeznaczone do wspdlpracy z narzedziami pneumatycznymi. Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen. W przypadku nagle] utraty zasilania narzedzia, nalezy niezwlocznie zwolni¢ wigcznik narzedzia.

Naprawy

Narzedzie nalezy naprawiac tylko w uprawnionych do tego zakladach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia pneumatycznego. Nie czyscic narzedzia pneumatycznego, benzyng, rozpusz-
czalnikiem, albo inna palng ciecza. Opary moga sie zapali¢, powodujac wybuch narzedzia | powazne obrazenia. Do konserwacji
narzedzia uzywac tylko srodkow wysokiej jakosci. Zabronione jest uzywanie srodkow innych niz wymienione w instrukcji obstugi.
Przed wymiana lub demontazem narzedzia wstawianego, nalezy odlaczy¢ waz doprowadzajgcy sprezone powietrze.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze Zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz zapewnia wymagany



przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasilac¢ przez ukiad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czystosc i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra | smarownicy nalezy sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupeic niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wlasciwg eksploatacje narzedzia i przediuzy jego zywotnosc.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytow lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostalo pra-
widfowo | pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywo-
fywanemu przez moment obrotowy.

Nalezy uwazac na otoczenie pracy, szlifierka moze w tatwy sposob przeciac.

Nie stosowac Sciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowania powierzchnia boczna, do cigcia.

Nie stosowac tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.

Samomocujace krazki szlifierskie nalezy umieszczac koncentrycznie na poduszce szlifierki.

Po wylaczeniu szlifierki nalezy poczekac z jej odiozeniem, az do catkowitego zatrzymania sie wirujgcego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewnic sie, ze maksymalna predkosc obrotowa wyposazenia jest wyzsza
niz predkosc obrotowa szlifierki. Nie wolno stosowac wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane w instrukcji.
Narzedzie wstawiane musi by¢ mocno | pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowac tulei i pierscieni redukcyj-
nych, aby dopasowac Srednice wrzeciona narzedzia i $ciernicy.

Element scierny nalezy przechowywac i stosowac zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywac uszkodzonego
wyposazenia. Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdzaé stan
wrzeciona | uchwytow narzedziowych pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowac szlifierka w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajace podczas pracy mogg by¢ przyczyna pozaru.
Po zamontowaniu $ciernicy uruchom narzedzie na okofo 30 sekund w bezpiecznym potozeniu. Natychmiast zatrzymac urzadze-
nie, jesli zostang zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu szlifierki. Wszelkie nieprawidtowosci nalezy usunaé
przed nastepnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewnic sie, ze predkosc obrotowa szlifierki nie jest wieksza niz podana na tabliczce znamionowej.

Podczas obrobki niektorych materiatow, mogg powstac trujace lub palne pyly i opary. Nalezy pracowaé w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac srodki ochrony osobistej.

Przy wyborze $rodkow ochronnych nalezy wziac pod uwage rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewnic, ze iskry i odpady powstajace podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj srodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.

W przypadku upuszczenia narzedzia z zamocowang sciernica, przed ponownym wiaczeniem nalezy dokladnie skontrolowac
stan sciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymienié¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem ukfadu pneumatycznego nalezy osuszyc¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfaczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podiaczenia narzedzia do ukfadu pneumatycznego. Pokazany sposob zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotnos¢ narzedzia.

Wopuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajgca przylaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (I1)

Na zabieraku narzedzia zamocowac odpowiednig koncowke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawic odpowiedni kierunek obrotow. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazowek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazowek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej srednicy 3/8". Upewnic sie, ze wytrzymatosc
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (111

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (V)

Upewnic sie, ze maksymalna predkos¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predkosé obrotowa szlifierki. Nalezy sie stosowaé
do zalecen wytworcow Sciernic pod katem predkosci obrotowej i diugosci trzpienia, jaki ma sie znalez¢ we wrzecionie.

Chwyci¢ wrzeciono i odkreci¢ nakretke mocujacg az do momentu, gdy uchwyt pozwoli na zamocowanie wyposazenia.
Zamontowac element wyposazenia tak, aby we wrzecionie znajdowalo sie przynajmniej 10 mm trzpienia.



Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocujaca na wrzecionie.

Praca szlifierka

Dobrac narzedzie wlasciwe do danego trybu pracy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy pozwolic sciernicy osiagnac peing predkosc
obrotowa. Do materiatu przyktadac tylko obracajaca sie sciernice.

Wywierac nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do obrobki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzic sciernice i
zwiekszy¢ ryzyko powstawania urazow.

Podczas pracy mogg powstawac iskry oraz moga sie odrywac fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadbac o to, aby iskry i
odrywane fragmenty nie spowodowaly zagrozenia w miejscu pracy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymienic na nowe nieuszkodzone elementy ukladu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszyc wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podtaczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposcb podiaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposob zapewni najbardzie;
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotnos¢ narzedzia.

Wopuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednia koricowke umozliwiajaca przylaczenie weza doprowadzajg-
cego powietrze. (Il)

Upewnic sie, ze magazynek narzedzia jest pusty, jezeli nie, oprozni¢ go. Pozwoli to unikna¢ zagrozenia spowodowanego przez
przypadkowo wyrzucane elementy zigczne.

Podfaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej srednicy podanej w tabeli. Upewnic¢ sie, ze
wytrzymatosc weza wynosi, co najmniej 13,8 barow. (Ill)

Sprawdzi¢ poprawnos¢ podiaczenia i dziatania, przyktadajac wylot narzedzia do kawatka drewna lub materiatu drewnopochodne-
go i naciskajac spust raz lub dwa razy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogaq sie zapalic powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmiekczenie uszczelnieni. Doklad-
nie wysuszyc narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidiowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odiaczyc od ukia-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy ukladu pneumatycznego musza by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, kidre
dostana sie do ukladu pneumatycznego moga zniszczyc narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odigczyc narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpuscic¢ niewielka ilos¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wiot powietrza.

Podfgcz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ plyn konserwujacy po
wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odiaczy¢ narzedzie od ukladu pneumatycznego.

Niewielkg ilosc oleju SAE 10 wpuscic do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podigczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krétki czas.

Uwagal! WD-40 nie moze sluzyc jako wtasciwy olej smarujacy.

Powycierac nadmiar oleju, ktdry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazac do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego ukiadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
Zwigkszyc czestotliwosC przegladow narzedzia.



Usuwanie usterek

Nalezy przerwac uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowaé obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Narzedzie ma zbyt Whpuscic niewielkg ilo§¢ WD-40 przez otwér wlotowy powietrza. Uruchomié narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢ do
wolne obroty lub nie wirnika. Uruchomié narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowaé
uruchamia sie spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyscié naped.

Narzedzie uruchamia sie Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiomiku kompresora, W

miare oprozniania sie zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakow powietrza. Nalezy podigczy¢ urzadzenie do wydajniejszego

i potem zwalnia kompresora

Upewni¢ sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe
Niewystarczajgcamoc | ci$nienia, czy jest ustawione na wartos¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposob wyczyszczone i nasmarowane.
W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzuca¢ ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzgdzenia do punktu skfadowania zuzytych
urzagdzen. Aby ograniczy¢ ilos¢ usuwanych odpadow konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.



Druckluft- Schleifmaschine ist ein mit Druckluft betriebenes Werkzeug. Mittels Schneide- und Schleifscheiben werden
verschiedene Werkstiicke geschnitten und geschlifien. Das Werkzeug ist fiir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen,
nach der Betriebszeit von 5 Minuten eine Arbeitspause von 30 Minuten zwecks Abkihlung des Werkzeuges einzulegen. Eine
einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges héngt von der sachgeméRen Betriebsart, deshalb:

MERKMALE DES WERKZEUGES

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemafen Verwendung, Nichteinhaltung
der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemafe Verwendung
des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Schleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet, Zur Ausstattung gehéren auch
Schlussel fir die Befestigung der Werkzeuge im Futter.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Grole
Katalognummer 697415 697414
Gewicht [ka) 0,52 0,38
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [ 114 1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [ 38 38
Drehzahl [min"] 20000 25 000
Durchmesser des Werkzeugfutiers [mm)] 6 B
Max Betriebsdruck [MPa] 0,63 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [Vmin] 86 86
Schalldruck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 90,1 841
Schallleistung (PN-EN 1S0O 15744:2004) [dB(A)] 1011 851
Schwingungen (PN-EN 28662-1:1998) [mis?] 07 08
Betriebsart zeitweilig, 52 5 min

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die
nachstehend angefihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die
Verletzungsgeféhrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstindige Betriebsanweisung sorgfltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum
elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll ausreichend beleuchtet sein und in Ordnung gehalten werben. Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung kdnnen zu einem Unfall filhren. Die Umgebung des Arbeitsplatzes darf nicht Explosion gefahrdet sein und soll frei
von brennbaren Flussigkeiten, Gase oder Dunste sein. Die Kinder und unbefugten Personen sollten fern von Arbeitsplatz gehalten
werden. Nicht ausreichende Konzentration kann das Beherrschen des Werkzeuges verhindern.

Arbeitssicherheit

Der Nippel des Druckluftwerkzeuges muss entsprechend der Druckluft — Zufiihrungsleitung sein. Die Nippel und der Sitz der
Druckluftleitung diirfen nicht modifiziert werden. Alle Leitungen sollten sauber, nicht beschédigt und geeignet fiir die Verwendung
mit den Druckluftwerkzeugen sein. Die Druckluftwerkzeuge sind nicht isoliert gegen Beriihrung mit den Energiestromquellen,
deshalb die Berlhrung mit den geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkérper und Kuhlschranke vermeiden. Die Kérpererdung
erhoht die Gefahr des elektrischen Schlages. Die Druckluftwerkzeuge dirfen nicht auf die Einwirkung der atmospharischen
Niederschlage oder der Feuchtigkeit ausgesetzt sein. Das Wasser und die Feuchtigkeit, die in das Werkzeuginnere eindringen,



erhéhen das Risiko der Beschddigung des Werkzeuges und die Verletzungsgefahr. Die Druckluftzufiihrungsleitung darf nicht
uberlastet werden. Die Druckluftleitungen dirfen zum Tragen, Anschluss, und Trennung der Druckluftquelle nicht benutzt werden.
Die Druckluftleitung darf nicht in Berilhrung mit OI, scharfen Kanten, und beweglichen Teilen kommen. Das Druckluftwerkzeug
darf nicht mit Sauerstoff, brennbaren Gasen oder Giftgasen betrieben werden. Zum Antrieb der Druckluftwerkzeuge nur filtrierte
und gedlte Druckluft mit der Méglichkeit der Druckregelung verwenden. Bitte sicherstellen, dass das zu bearbeitende Werkstuick
sicher und fest befestigt ist und keine Bewegungen wahrend der Bearbeitung ausiiben kann.

Personliche Sicherheit

Die Arbeit nur in guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausfihren. Immer darauf achten was gemacht wird. Bei der
Ubermiindung oder nach Einnahme der Medikamente oder Alkohol darf die Arbeit nicht aufgenommen werden. Sogar eine Weile
der Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiinren. Die persénlichen Arbeitsschutzmittel
verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung solcher Arbeitsschutzmittel wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme,
Gehdrschutz vermindert die Gefahr der ernsthaften Koérperverletzungen. Wahrend der Arbeit mit Druckluftwerkzeugen sind die
Schutzhandschuhe zu tragen, zwecks Verhinderung der mechanischen Verletzungen als auch der thermischen Einwirkung des
Werkzeuges. Zuféllige Einschaltung der Werkzeuge vermeiden. Vor dem Anschluss an die Druckluftleitung sicherstellen, dass der
Schalter in der Stellung ,AUS" steht. Das Halten der Finger an dem Schalter wahrend des Anschlusses an die Druckluftleitung,
oder Anschliefen des Werkzeuges mit dem Schalter in der Stellung ,EIN“ kann zur ernsthaften Kérperverletzungen fithren. Vor
dem Einschalten des Druckluftwerkzeuges sind alle Schlissel und andere Werkzeuge zu entfernen, die bei der Einstellung
verwendet wurden. Der Schliissel, der in den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges steckt, kann zur ernsthaften
Korperverletzungen fiinren. Das Gleichgewicht einhalten. Durch die ganze Zeit entsprechende Stellung beibehalten. Dadurch
wird das sichere Beherrschen des Werkzeuges in den unerwarteten Fallen erleichtert. Die Schutzkleidung tragen. Keine losen
Kleidungsstucke und Schmuck tragen, Haare, Kleidung und Handschuhe fern von den beweglichen Werkzeugteilen halten. Lose
Kleidungsstiicke, Schmuck oder Lange Haare kénnen an die beweglichen Teile anhaken. Staubabsaugung oder Staubbehalter
verwenden falls solche bei dem Werkzeug vorhanden sind. Uber den sachgeméaRen Anschluss ist zu sorgen. Die Verwendung
der Staubabsaugung vermindert das Risiko der ernsthaften Kérperverletzungen. Die Versorgungsleitung steht unter dem Druck,
was ihre dynamische Bewegung und das Risiko der Verletzungen verursachen kann. Die gespeicherte Druckluftenergie kann eine
gewisse Gefahrdung darstellen.

Verwendung der Druckluftwerkzeuge

Das Werkzeug nur bestimmungsgemal verwenden. Das Werkzeug darf nicht Uiberlastet werden. Zu jeder Arbeit ein geeignetes
Werkzeug verwenden. Den max. Betriebsdruck nicht Uberschreiten. Eine entsprechende Auswahl des Werkzeuges zu dem
jeweiligen Einsatz gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit. Vor Einstellung, Zubehéraustausch oder Aufbewahrung
des Werkzeuges die Versorgungsleitung abschalten, dadurch wird ein zufalliges Einschalten des Druckluftwerkzeuges vermieden.
Die Werkzeuge an den Stellen aufbewahren, die fir die Kinder nicht zuganglich sind. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht von den
Personen benutzt werden, die bei der Bedienung nicht eingeschult sind. Sachgemélie Wartung des Werkzeuges sicherstellen.
Das Werkzeug hinsichtlich Ungenauigkeiten und Spiele der beweglichen Teile Gberprifen. Bestandteile des Werkzuges auf
Beschadigung prifen. Werden Beschadigungen festgestellt, dann sollen sie vor dem Gebrauch des Druckluftwerkzeuges repariert
werden. Viele Arbeitsunfalle werden durch unsachgemafe Wartung des Werkzeuges verursacht. Die Schneidewerkzeuge
sollen in Sauberkeit und in geschérften Zustand gehalten werden. SachgemaR eingescharfte Schneidewerkzeuge lassen sich
leichter bei der Arbeit beherrschen. Die Druckluftwerkzeuge und Zubehér laut oben angefiihrten Anweisungen verwenden.
Die Werkzeuge bestimmungsgemaR, bei der Beriicksichtigung der Arbeitsbedingungen und der Art des Einsatzes verwenden.
Die Verwendung der Werkzeuge fir andere Bestimmungszwecke als urspriinglich von dem Hersteller vorgesehen erhdht das
Risiko der Gefahrdung. Wahrend der Arbeit ist mit der Mdglichkeit des Schneidewerkzeugbruches zu rechnen, dabei kénnen
die Splitter mit groBer Geschwindigkeit geschleudert werden und eine Kdrperverletzung herbeifiihren. Es ist sicherzustellen,
dass das Werkzeug die richtige Drehrichtung hat. Die unerwartete Anderung der Drehrichtung kann zu einer Gefahrdung
fihren. Die Hande von den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges fern halten, da dies zur Korperverletzungen filhren
kann. Im Falle der Beschadigung des Mitnehmersitzes kénnen die Werkzeugsplitter mit groRer Geschwindigkeit geschleudert
werden, was zu ernsthaften Kérperverletzungen filhren kann. Infolge der Drehmomenteinwirkung kann das Werkzeug oder die
Reaktionsstange gedreht werden. Das kann zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren, wenn die Kérperteile sich im Bereich des
gedrehten Werkzeuges oder der Reaktionsstange befinden. Wahrend der Arbeit eine entsprechende Stellung annehmen und
die eventuelle Werkzeugdrehung vorbeugen. Nur geeignetes Zubehér fiir die Druckluftwerkzeuge verwenden. Die Verwendung
des ungeeigneten Zubehérs kann zur ernsthaften Verletzungen filhren. Bei dem ptétzlichen Druckausfall, den Werkzeugschalter
ausschalten.

Instandhaltungen

Die Werkzeuge nur in den autorisierten Werkstatten reparieren lassen unter Verwendung der Originalersatzteile. Dadurch wird die
Sicherheit des Druckluftwerkzeuges gewahrleistet. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht mit Benzin, Lésungsmittel oder anderen
brennbaren Flissigkeiten gereinigt werden. Die Diinste kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges, dadurch
emsthafte Korperverletzungen herbeifiihren. Zur Pflege der Werkzeuge nur Qualitatsmittel verwenden. Es ist verboten, andere
Mittel als in den Anweisungen gegeben, zu verwenden. Vor dem Austausch oder Herausnahmen der einsetzbaren Werkzeugen
immer die Luftversorgungsleitung abschalten.



BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche
Luftdurchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen.

Das Druckluftwerkzeug ist tiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft geremlgt und gedlt. Der Zustand des Filters
und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter relnlgen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der
Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.

Auf die Umgebung des Arbeitsplatzes achten, die Schleifmaschine kann es leicht durchschneiden.

Keine Schleifscheiben und Werkzeuge zum Schleifen mit der Seitenflache, zum Schneider verwenden.

Keine Scheiben zum Schneiden oder zum Frasen verwenden.

Die Schleifringblatter zur Selbstbefestigung sollen zentrisch auf dem Kissen der Schleifmaschine aufgelegt werden.

Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine abwarten bis das Werkzeug zum Stillstand kommt, erst dann ablegen.

Vor dem Einbau der zusatzlichen Zubehorteile ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Zubehorteile die Drehzahl
der Schleifmaschine nicht Uberschreitet. Nur Werkzeuge mit dem in der Anweisung gegebenen Schaft verwenden. Das
Einsatzwerkzeug soll sicher und einwandfrei befestigt werden. Keine Reduzierhillsen und Reduzierringe verwenden, um die
Durchmesser der Spindel und der Schleifscheibe anzupassen.

Die Schleifscheiben gemaR den Anweisungen des Herstellers aufbewahren und verwenden. Keine beschadigten Zubehdrteile
verwenden. Fehlerhafte Zubehérteile unverziiglich gegen neue und funktionsfahige austauschen. Den Zustand der Spindel und
Werkzeugfutter auf eventuellen Verschlei oder Beschadigungen prifen.

Die Schleifmaschine darf in der Explosion gefédhrdeten Raumen nicht benutzt werden. Die entstehenden Funken kénnen einen
Brand verursachen.

Nach dem Einbau der Schleifscheibe das Werkzeug flir 30 Sekunden in der sicheren Lage in Betrieb setzen. Sollten UberméaRige
Vibrationen oder irgendwelche Stérungen in der Funktion der Schleifmaschine festgestellt werden, dann ist die Schleifmaschine
sofort auszuschalten. Jegliche Stérungen sollten vor wiederholter Inbetriebsetzung beseitigt werden.

Die Drehzahl der Schleifmaschine darf die an dem Datenschild gegebene Drehzahl nicht Uberschreiten.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe kdnnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend
gelufteten R&dumen arbeiten und persdnliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

Bei der Auswahl der Schutzmittel die Art des bearbeiteten Werkstiickes beriicksichtigen.

Es ist sicherzustellen, dass die wahrend der Arbeit entstehenden Funken und Abfélle keine Gefahrdung darstellen.

Die personliche Arbeitsschutzmittel wie Handschuhe Schiirze, Helm tragen.

Ist das Werkzeug mit der eingebauten Schleifscheibe unter gefallen, dann vor dem wiederholten Einschalten den Zustand der
Schleifscheibe genau untersuchen.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte
Feuchtigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte
Anschluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstiick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschliefben. (1)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoRwerkzeugen
geeignet sind

Die gewunschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhéhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8" verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (II1)

Das Werkzeug fur einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerausche oder Vibrationen
entstehen.

Einbau und Austausch der Zubehérteile (1V)
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Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehdrteile hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine. Die Hinweise des
Herstellers der Schleifscheiben hinsichtlich der Drehzahl und Schaftlange in der Spindel beachten.

Spindel fest anfassen und Befestigungsmutter soweit Iosen, bis das Zubehdrteil hinein kommt.

Das Zubehdrteil so befestigen damit zumindest 10 mm der Schaftlange in der Spindel steckt.

Die Befestigungsmutter mittels Schilissel fest und sicher anziehen.

Einsatz der Schleifmaschine

Das Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen. Vor Arbeitsheginn abwarten bis die Schleifscheibe die volle Drehzahl erreicht.
An das Werkstiick nur laufende Schleifscheibe anlegen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstiickes erforderlichen Druck auf die Schieifscheibe ausiiben. Ein zu hoher
Druck kann die Schleifscheibe beschadigen und das Risiko der Kérperverletzung herbeifiihren.

Wahrend der Arbeit kénnen Funken entstehen und die Werkstiickteile kénnen abbrechen. Es ist dafir zu sorgen, damit Funken
und die abgebrochenen Werkstlickteile keine Gefdhrdung des Arbeitsplatzes verursachen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Lésungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Déampfe
kénnen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Lésungsmittel kénnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stdrungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Sémtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschitzt werden. Die Verreinigungen, die in
das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstérung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der
Druckluftinstallation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) Uber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschliefen und flir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt. .

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des
Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren. Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der
Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschliefen und eine kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierél verwendet werden.

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer,
Spannfutter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Drucklufireinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkirzt werden.

Beseitigung der Stdrungen

Nach Feststellung irgendeiner Stdrung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann
zur Korperverletzungen filhren. Samtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der
autorisierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Stdrung MaRnahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 lber Lufteinlauf einflhren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
groRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug |auft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behalters liefert der Kempressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8" besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu klein Einstellung vorhanden ist. Prifen, ob das Werkzeug sachgemal gereinigt und eingefetiet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an

die Werkstatt zur Reparatur anliefern.
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[THeBMaTUYeCKas WnudoBanbHas MaLLKWHa - YCTPOMCTBO C NUTAHWEM CTPYel KOMNPECCMPOBaHHOIO BO3AYXa NoJ COOTBETCTBYIOLLUM
AaeneHvem. C nomolysio abpasvBHbIX U LWNMGOBaNbHLIX KPYroB MOXHO 0bpesatk U WnudosaTh pasHOBMAHbIE MaTEpPHans.
YCTpOCTBO He npeaHasHayeHo Ans HenpepbiBHOW pabotbl. Pekomenayetcs cnegyowmi pexum pabotel: pabota B TedeHum
5 MuHyT, @ 3atem nepepbie 30 MUHYT C UeNbio oxnaxaeHus yctpoictea. [pasunbHas, GesotkasHas U BesonacHas pabora
YCTPOWCTBA 3aBUCUT OT NPaBWMLHON 3KCNNyaTauum, B CBA3M C YeM:

XAPAKTEPMCTUKA YCTPOUCTBA

Nepen Hayanom paboTkl ¢ yCTPOHCTBOM He0BX0AMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS C COAEPKAHMEM MHCTPYKLMK U cOepeyb
ee.

MocTaBWMK He OTBEYAET 3a BCAYECKMA yluepd, HaHECEHHblA B pesynbrate MONb30BaHMA YCTPOWCTBOM BOMPEKW €ro
npeaHasHadeHnto, Hecobniogenns npaeun Ge30NacHOCTM W yKa3aHuWi 3 HACTOALEN UHCTPYKLMK. [oNb3oBaHKNe YCTPOMCTBOM
BOMPEKW ro NpeAHa3HaYEHNIO BbI3bIBAET TaKkKe NOTEPIO rapaHTHitHbIX Npas noTpebuTens no NOBOAY HapYLEHWs rapaHTUIAHOTO
JL0roBOpA.

OCHALLEEHVE

LUHHdJOBaHbHaFl MallnHa oCHalleHa CoednHNTENEM, C NOMOLL b KOTOPOro ee MOXHO NOAKNKYUTE K NHEBMATWYECKON CcHCTEME.
B KomnnekTe YUCNATCA TaKKe KNKOYK, C MOMOLLLIO KOTOPbIX MOXHO 3aKpennTe A0NONHWTENBHOE OCHALLEHWE B NATPOHE.

TEXHWYECKWE OAHHBIE
Napametp EauHuua HamepeHna 3HayeHHe
Homep no katanory 697415 697414
Bec [ka] 0,52 0,38
[lnametp Bo3gywHoro npucoeauHuTens (FT) | 114 1/4
JlnameTp Wwnaxra nogaqm Bo3gyxa (BHYTPEHHUI) [ 38 38
OBopote! [min-] 20000 25000
[vameTp narpoHa [mm] B 6
PeroMmeHfoBaHHOE paboqee JaBnexne [MP3] 0.63 0,63
Tpebyemoe TeseHue Boagyxa (npu 6,2 bar) [lfmin] 86 a6
Axyctudeckoe gaenexue (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 40,1 84,1
Axyctuveckas mowHocTs (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 101,1 851
KoneBanua (PN-EN 28662-1:1998) [mis?) 07 0.8
Penum pabotel C nepepoleamu, S2 5 min

OBLLME NPABWIIA BE3ONACHOCTH

BHUMAHWE! Bo Bpems nonb30BaHWs NHEBMAaTUYECKUM YCTPORCTBOM 06si3aTenbHo cobnioaaTte OCHOBHBIE NpaBuna TPyAOBOW
Be3onacHoCTH, BKNIOYAA NPUBEAEHHBIE HIDKE, C LIENbI0 OrpaHnYeHs pucka noxapa, yaapa aneKkTpUYeckuM TOKOM 1 n3bexanus
TENeCHbIX NOBPEXAEHNA,

Mepea Hayanom nonb30BaHWA AAHHOTO YCTPOHCTBA HEOBXOANMO NOAPOGHO O3HAKOMMTLCA C MHCTPYKLUMENH U cbepeyb
ee.

BHUMAHME! O3HakoMUTLCA CO BCEMM NMPUBEAEHHLIMWU HUXE MHCTPYKUMAMKM. HecobniogeHne MOXET craTb NPUYKMHON yaapa
ANEKTPUYECKUM TOKOM W TENecHbIX NoBpexaeHui. MoHATUE ,MHEeBMATUYECKOe YCTPOMCTBO', NPUMEHSEMOE B WHCTPYKLMSX,
KacaeTcs BCEX YCTPOWCTB C NMTAHUEM CTPYEl KOMNPECCMPOBAHHOMO BO3AYXa NOA COOTBETCTBYIOLMM AABNEHNEM.

COBJTKOOATb NPUBEAEHHBIE HXE MHCTPYKLIUA

Paboyee mecTo

Paboyee MecTo cnemyet cogepxatb B 4ucToTe M ofecneyuTb HajexHoe ocBelleHwe. Becnopsgok W HepgocTaTtoqHoe
OCBELLEHI1e MOXET CTaTb NPUUMHON HECYACTHBIX Cryyaes. He cneayeT nonk3oBaTkCa NHeBMATUYECKUMK YCTPONCTBaMM B cpeae
C NOBLILUEHHBIM PUCKOM B3pPbIBA, C FOPIOYUMI XUAKOCTAMM, rasami UK ucnapeHusamu. Jetu u nocTopoHHUe nuua He MoryT
npebblsaTh Ha paboyem mecTe. [oTeps KOHLEHTPALM MOXET Bbi3BaTh NOTEPIO KOHTPONS Haf YCTPONCTBOM.

Tpynosas besonacHocTb
CoeannuTenb NHEBMATWMYECKOTO YCTPOWCTBA AOMKEH COBMajath C FHE3AOM LWNaHra nojayn Bo3gyxa. Janpelaetcs



MOAMMULMPOBaHWE COEAUHMTENS W rHe3da WwnaHra nogayn Bosayxa. Jliobble WnaHmM, CoeauHMTENM U rHe3aa AOXHb! ObiTh
yuCTbIMK, 6€3 NOBPENAEHNIA, B XOPOLUEM TEXHMYECKOM COCTOSHIM 1 NPegHa3HAYeHHBIMU AN NONb30BAHUA C NHEBMATUYECKUMM
ycTpoicTeamu. MHeBMaTU4eckue YCTPOMCTBA He OCHALLEHBI M30NALMEN HA Cryyail KOHTAKTA C MCTOYHUKAMK 3NEKTPO3HEPTu;
B CBA3W C 3tum cnegyer w3beratb KOHTaKTa C 3a3eMneHHbIMW MOBEPXHOCTAMW Tuna TpyOel, Batapen W XonogunbHWKK.
3asemneHue Tena noBkILLAET PUCK yaapa anekTpu4eckum TokoM. He cnegyer nogeeprars NHEBMATMYECKUE YCTPOICTBA BIUAHMIO
atmocdhepHbIx 0CaaKos Wnu Bnarn. Boga v Bnara, NPoHMKaOLWAs BHYTPb YCTPOWCTBA, NOBLILAET PUCK NOMNOMKIA YCTPONCTEA W
TENeCHbIX NOBPEXAEHNIA. He neperpyxmBarh WNaHr noaauu Bosayxa. He ucnonb3osarh WNAHT € LENbI0 HOLLEHWS, NOAKNIONEHWS
N OTKMIOYEHWA COEAVHWUTENS OT MCTOMHWKA KOMMPECCUMPOBAHHOrO BO3dyxa. M3berate KOHTaKTa LunaHra nojauu Bosgyxa c
TENNOTON, MAacnom, OCTPBIMU KPasMu W NOABKHEIMA 3neMeHTamu. 3anpellaeTcs nuTaHue NHEBMATUYECKOro YCTpOWCTBa
KMCNOPOAOM, FOPIOYMMIA MK TOKCUYHBIMK razami. YCTPOUCTBO AOMKHO NUTATHCA MCKNIOYMTENBHO O4MLLEHHBIM NYTEM hUnBTpaLmMm
W “CMasaHHbIM™ BO3AYXOM C BO3MOXHOCTBIO PErynupoBku aasnesuns. Yoeautbcs B ToM, YTo 0bpabartbiBaeMblil NpegmMeT NpoyHo
3akpenneH u He Byger nepeasuratbes Bo Bpemst 06paboTku.

INnyHas 6esonacHocTb

Bectu pabory, Byayun B xopowem thuanyeckom u ncuxuyeckom coctosHuu. Obpawats BHAMaHWE Ha TO, YTO MPOUCXOAUT
BO Bpems paboTbl. 3anpewaetca pabotaTh yCTaBWKMM, NOCNE NpuemMa MeAUKaMEHTOB Mnu ynoTpebnenus cnupthoro. [Jawe
CeKyHAHaa HEeBHUMATENbHOCTb MOXET CTaTb MPUYMHOM CepbesHblX TENeCcHbIX noBpexaeHui. [lonb3oBaTbCcA CpeacTBamm
nnyHon BeszonacHocT. OBssatenbHo HapeTb 3alWuMTHble O4KW. [lonb3oBaHue cpeacTeamu NU4HOW BesonacHocTn Tvna
NPOTUBONbLINLHBLIE MACKK, 3aLMTHAA 0DYBb, KACKW W HAYLUHWKW YMEHbLUAET PUCK CEPbE3HBIX TENECHBIX NoBpexaeHni. Bo Bpems
paboTbl NHEBMATU4ECKUM YCTPONCTBOM CTEAYET NONb30BaTLCA 3ALNTHBIMI NEpYaTKaMM C LIENbIO 3aLUNTLI KaK OT MEXaHWYECKMX
NOBPEXAEHMIA, TaK N OT TEPMIUYECKOTO BNUAHWA YCTpoiAcTBa. M3beratb cnyyaiiHoro nycka ycTpoiicTea. Mepes noaknioyeHnem
YCTPONCTBA K UCTOMHUKY KOMMPECCHPOBaHHOTO BO3aYXa yOeauTLCS B TOM, YTO BEIKNIOYATENb HAXOAUTCA B NONOKEHWN “BbIKN.”. He
AepXaTb YCTPOUCTBO € NanbLEM Ha BbIKNoYaTene 1 He NoAKMIoYaTs NHeBMaTUYeCKoe YCTPOMCTBO, ECNMW BLIKMIOYATENb HAXOAUTCS
B MONOXEHUW “BKN.", NOCKONLKY 3TO MOXET CTaTk NPUYMHON CEpbe3HbIX TENECHBIX NOBPEXAeHWNA. [epes nyckom NHeBMaTUYECcKoro
ycTpoiicTea ybpaTb BCE KNHYK U NPOYME WHCTPYMEHTDI, KOTOPbIE MCMONb30BANMCL BO BPEMA PerynupoBkn. Kniou, ocTasLumiics
Ha NOABWXHBIX YaCTAX YCTPOWCTBA, MOXET CTaTb MPUYMHON CEpbe3HbIX TenecHbIX NOBPEXAEHUA. YAepxwsaTb paBHOBECKE.
Bce Bpems pabotatb B COOTBETCTBEHHOW no3e. bnarogaps 3TOMy nerye KOHTPONMMPOBaTb MHEBMATUYECKOE YCTPOWCTBO B
Cnyyae HenpeaBnaeHHLIX MOMEHTOB BO Bpems paboThl. [1oNb30BaTbCA 3alUMTHON OAEXAO0N. He oaeBaTb NPOCTOPHYID OfeXay
W ykpaweHus. Bonocbl, paboyylo oaexay M nepyaTtku AepwaTb BAANW OT NOABMKHbIX YacTel ycTpoiicTea. [MpocTopHas
oAexaa, ykpalleHus Wnu ANWHHBIE BOMOCHI MOMYT 3aLEnWTBCA 3a MOABWXHLIE YacTK ycTpoicTea. lonb3oBaTbCcs OTBOAOM
MbINM UNK MelKamu AnA NbiNK, €Cnu YCTPOACTBO OCHALWEHO HuMK. Mo3aboTuTbes 0 ToM, YToObl NPaBUNLHO NPUCOEANHUTL
nx. MNonb3oBaHwe OTBOAOM MbiNM YMEHBLUAET PUCK CepbesHblX TenecHbiX nopexaeHun. LLnaHr nogaun Bosayxa Bce Bpems
nog AaBneHueM, YTo MOXET BbI3BaTb ero BbICTpoe NepeaBuKeHUe U CBA3AHO C PUCKOM TeNecHbIX NoBpexaeHui. HakonnexHas
3HEpris KOMNPEeCCHPOBAHHOTO BO3AYXa MOXET YrpoXaTk 3A0POBbIO Onepartopa.

lNonb3oBaHWe NHEBMATUYECKUM YCTPOACTBOM

3anpeLuaeTcst NoNb30BaTLCA YCTPONCTBOM BOMpPEKU ero npeaHasHadeHuio. He neperpyxwearb NHEBMaTUYECKOe YCTPOICTBO.
lMonb3oBaTbC MHCTPYMEHTOM, OTBEYAOWMM faHHOMY BUAy paboTbl. He npeBblwatb MakcumanbHoe aonyctumoe pabouee
AasneHue. CooTBETCTBEHHbIA BbIBOP MHCTPYMEHTa AN AaHHOW pabotbl obecneunsaeT Gonee adpekTusHylo W BesonacHyio
pabory. [epea perynupoBkoii, 3amMeHoit akceccyapos Unit XpaHeHeM yCTPOICTBa HeoBXOAMMO OTKMIOUMTE LUNAHT NoAa4um Bo3ayxa,
6narogaps YeMy He HacTynuT CryyailHblii NYCK NHEBMATUYECKOro YCTPOMCTBA. XPaHUTb YCTPOWCTBA B MECTe, HEAOCTYNHOM
Ansa peteid. He paspelware Nonb30BaTbCs YCTPOUCTBOM NWuaM, He obyyeHHbIM obcnyxueate ero. ObecneunTs Hagnexalyyo
KOHCepBaUuio ycTpoiicTea. MpoBEPUTL €ro ¢ TOYKN 3pEHUs HECOBNAAEHMWIA W 3a30p0B B NOABWKHLIX YacTaX. [poBepuTb, He
nospeauncs nu nioboit anemeHT ycTpoiicTea. Ecnu obHapyxeHbl NOBpeXAeH!S, CneayeT NOYMHUTL NHEBMATUYECKOe YCTPOUCTBO
nepes Havanom paborbl.

MHorMe HecuyacTHble Cnydyau NPOMCXOAAT BCMEACTBUE HENPaBWNLHOW KOHCEpBaLMK YCTpoicTBa. PeXylume WHCTPYMEHTH
coAepXarb B YUCTOTE W OTTOMEHHbIMW. Hapnexalas KOHCepBauuA pexylux WHCTPYMEHTOB obneryaeT KOHTPONb Hag HUMMK
B0 Bpems pabotbl. [THeBMaTUYECKMMM YCTPOACTBAMK W akceccyapamn HeobXoaUMO NONb30BaTLCS COMMACHO BbllLEyKa3aHHbIM
WHCTPYKUMAM. Monb30BaTLCA UHCTPYMEHTaMMN COTNAcHO MX NPEAHA3HAYEHMIo, YunTbIBas BUA W ycrnoBus pabotel. Monb3osaHue
WHCTPYMEHTamMu BO Bpems Apyrux paboT, uem Te, ANA KOTOPbIX OHM NpeAHasHauyeHbl, NOBLILAET PUCK BO3HUKHOBEHWS
onacHeIX MOMEHTOB. Bo Bpems paboTkl cnegyeTt cYnTaThea ¢ TeM, YTO paboumii MHCTPYMEHT MOXET TPECHYTL, @ B pesynkrare
NPOWULLECTBUA BOMOXEH BbIOPOC OCKONKOB € BONbLLIORA CKOPOCTLIO U CEpbE3HbIE TeNecHble noBpexaeHus. Cneayet ybeauTses
B TOM, 4YTO MHCTPYMEHT BpaLLAeTCs B HYXHOM HanpaeneHun. HeoxugaHHoe HanpaeneHue BpalleHUs MOXKET Bbi3BaTb ONacHbIe
MOMEHTbI. 3anpeLuaeTca npubnikate pPyK K NOABWKHBIM 3MeMeHTaM NHEeBMaTUYECKOro YCTPOWCTBA, MOCKOMLKY 3TO rpo3uT
TENeCHLIMW NoBpexaeHUaMW. B cnydyae noBpexaeHus rHesfa noBoAKa NOSBNAETCH Yrpo3a Bbibpoca ¢ GonbLuoi CKOPOCTLIO
OCKOMNKOB MHCTPYMEHTA, YTO MOKET Bbl3BaTh CEPbE3HbIE TENECHbIE NOBPEXAeHUs. B pesynbtate BNUAHUS MOMEHTA BpalLEeHUs
WHCTPYMEHT WNK PeakTUBHas LUTaHra NOBEPHYTLCS B CTOPOHY onepatopa. 3T0 rpo3uT CEpPbE3HbIMU TENECHBIMU NOBPEXAEHUSMM
B Cryuae, ecnu yactu Tena ByayT B 30He AeNCTBMS BPALLAIOLIErocs MHCTPYMEHTA UMK PeaKTUBHOM WwTaHri. Bo Bpems pabots
Cneayet NPUHATL COOTBETCTBEHHYIO NO3Y W ObiTb FOTOBLIM K TOMY, YTO MHCTPYMEHT MOXET NOBEPHYTLCA B CTOPOHY OnepaTopa.
PaapeluaeTcsa nonb3oBaTbCs UCKMNIOYUTENBHO OCHALLEHUEM, NPEAHA3HAYEHHBIM NS paboThl C NHEBMATUYECKUMM YCTPOMCTBAMM.
Monb3oBaHNe HECOOTBETCTBEHHLIM OCHALLUEHWEM MOXET CTaTb NPUYMHON CEPbE3HBIX TENECHBIX NOBPEXAEHWA. Ecnu BHE3anHOo
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nponano NUTaHue YCTpoicTBa, HeoBXoauMO cpasy e 0cBoBOANTD BLIKNIOYATENL YCTPOICTRA.

PemoHTbI

PeMOHT ycTpolcTBa NPOBOANTL UCKMIOUUTENBHO B YNOMHOMOYEHHBIX NPEANPUATUAX, MONb3YIOWNXCA MWL OPUrMHANBHBIMU
3anacHelMi yactamu. 310 obecneynsaetr Tpebyemblit ypoBeHb TPYAOBONA DesonacHoCTM BO Bpems paboThl MHEBMATUYECKUM
YCTPOICTBOM. 3anpeLLaeTcs YUCTUTb NHEeBMATUYeCcKoe YCTPONCTBO DEH3NHOM, PAacTBOPUTENEM UMK APYTON FOPIOYEN JKUAKOCTBIO.
MicnapeHna MoryT BOCNNamMeHNTLCA, Bbi3bIBas B3PbIB YCTPOMCTBA U CEPbe3HbIe TenecHble NoBpexaeHns. Bo Bpema koHcepeaLmm
YCTPOWCTBA MOMb30BATLCA WUCKMIOUTENBHO BLICOKOKAYECTBEHHBIMW CpefcTBamMil. 3anpewaeTca nonb3oBaTbCA  ApYrumu
CPeACTBaMM, KPOME YKa3aHHbIX B NOTPeOMTENbCKON WMHCTPYKUWM. Mepen 3amMeHoW wnu yaaneHuwem pabodyero UHCTpyMeHTa
CreayeT OTKNIOYMTh WNAHT NoAaYM KOMNPECCMPOBAHHOTO BO3AYyXa.

SKCNNYATALMOHHBIE YCNOBWA

Heobxogumo ybeauTbesi B TOM, 4TO UCTOMHMK KOMNPECcCUpoBaHHOro Bo3ayxa obecnevnsaer Tpebyemoe paboyee aasnexue u
COOTBETCTBYIOLEE TEe4eHME Bo3ayxa. B cryyae Ype3mMepHOro JaeneHus BO3ayxa NUTaHus cneayer BOCNOMNb30BaTLCA PeayKTOPOM
C npeaoxpaHuTeNbHLIM KnanaHom. lMHeBMaTUyeckoe YCTPOWCTBO AOMKHO NUTATbCA C WCMONb3OBAHWEM CUCTEMbI unbTpa
W MacneHku. 310 oDecneyuT YUCTOTY W OJHOBPEMEHHO yBnaxHeHue Bo3dyxa macnom. CocTosHue unbTpa U MacneHku
HeoBX0AMMO NPOBEPSTL NEPeA KaxabiM MyCKOM W B criyyae NoTpebHOCTH OMUCTUTL punbTp unu A06aBUTb Macna B MacneHKy.
370 0becneynT HaAnexallyr aKkcnyaraumio YCTPONCTBA W NOBbLICUT €0 XMNBYYECTb.

B cnyyae npumeHeHWs AONONHUTENBHBIX PYKOATOK UMK ONOPHBLIX CTOEK cneayeT yoeauTbesa B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBvnbHO
W HaJEXHO 3aKpenneH.

HeobxoguMo NpUHATL COOTBETCTBEHHYIO NO3y, obecnevwBalowlyld NPOTMBOAEACTBME HOPMAnbHBIM MMM HEOKWAAHHBIM
ABWKEHWSIM YCTPOICTBA, Bbl3BaHHLIM MOMEHTOM BPALLEHUS.

Obpawarte BHMMaHWe Ha OKpyxeHue paboyero MecTa; WnudoBanbHas MalMHa MOXET Nerko nepentnuTb HeKoTopble
3NEMEHTBI.

3anpelyaetca nonb3oBaThCs abpasuBHBIMW Kpyramu W WHCTPYMEHTAMW, NpeAHasHadYeHHbIMM Ans wnudoekn GOKOBOM
NOBEPXHOCTLIO, € LieNbIo pexyLei obpaboTky.

3anpeLyaeTcs Nonb3oBaTbCA PEXYLYMMM MK (PPE3EPHBIMI Kpyramu.

Camosakpennsiolwmecs WnuthosanbHbIe KPYri NOMECTUTL KOHLUEHTPUYECKM Ha NOAYLLKE WNNGOBaNbHOW MaLLMHBI.

Mocne ocTaHoBKMN WNWOBanbHON MaLLKHLI AepXaTh €€, Noka NONHOCTLIO He 33AePXUTCA BPALLAIOLUMACA MHCTPYMEHT.

lMepen ycTaHoBKOW AONONHUTENBHOO OCHALLEHUA HEOOXoAUMO YOeaUTLCSA B TOM, 4TO CKOPOCTb BPALLUEHUSA OCHALLEHWS BbilLe
CKOPOCTU BpaLLEHUs WNUgoBanbHOM MaLLWHLL. 3anpeLlaeTcs nonb3oBaTbCa OCHALLEHWEM C APYriM AWAMETPOM NaTpoHa, Yem
yKasaHHbIA B WHCTPYKUMW. [loNONHNTENbHOE OCHALLEHWe CneayeT NPOYHO 3aKpenuTb B NaTpoHe. 3anpeLyaeTcs nonb3oBaTses
BTYNKamu 1 NepexoaHbiMK cnaHuamy, 4Tobbl AMameTp WNMHAENS COBNAagan ¢ AWaMETPOM Kpyra.

ABpasuBHble 3NeMeHTbl HeobXO4WMO XpaHWUTb M WCMONb30BaTh COMMAacHO WHCTPYKUMAM Npou3BoauTenei OcHaLUeHus.
3anpeLyaeTcs NoNb30BaTbCs NOBPEXAEHHBIMN MHCTPYMeHTamu. OcHalLeHwe ¢ NbbiMK Bpakamu HEMEANEHHO 3aMEHNTL HOBBIM
W cnpasHbIM. [poBepUTL COCTORHIUE LINMHAENA U NATPOHOB C TOUKW 3PEHWUA M3HOCA MK NONOMOK.

3anpewaercs NonL30BaTLCS WNGOBANLHON MALWKMHON B MecTax ¢ BonbLumMm pruckom Bapbiea. Mckpel, 0bpasytowmecs Bo Bpems
paboTbl, MOTYT CTaTb NPUYMHON NOXapa.

Mocne 3akpennexns abpa3svBHOrO Kpyra CNeAyeT 3aBecTW YCTPOACTBO NpuMepHo Ha 30 cekyHi B Ge30nacHOM NONOXEHWM.
HemeaneHHo ocTaHoBUTE YCTPOWCTBO, ecni Habniogatotes bonblume konebaHus unu apyrue nomexu B pabote WnudoBansHOM
MalLK1HbI, Beaveckue nospexgeHus HeobXoanMMo yCTpaHUTL Nepes o4epeaHbIM MycKOM YCTpOACTBa.

YBeanThCa B TOM, YTO CKOPOCTb BPALUEHUS YCTPONCTBA HE NPEeBbILLAET YKka3aHHYI0 Ha HOMUHANBHOW Tabnuuke.

Bo Bpems 0bpaboTku HekoTOpbIX MaTepuanos MoryT 06pa3oBaThLCA TOKCUYHBIE UCNapeHns unu Nbink. Heobxogumo Bectn paboty
B NOMELLEHWAX C XOPOLLEli BEHTUNALMEN 1 NONb30BATLCA CPEACTBAMW NNYHONW Ge30nacHOCTH.

Mpw Beibope cpeacTe HesonacHOCTH CNeayeT yunTeiBath Bua obpabarsisaemoro martepuana.

CnepayeT y6eauTscs B TOM, 4yTo 0BpasyroLuecs Bo Bpema paboTsl UCKPb! U OTXOAL! HUKOMY 1 HUYEMY He YrpOoXaloT.
Heobxoanmo nonb3oBaTbcs CpeAcTBamMK NUYHOIN Be3onacHoCTV TUNa nepyarky, hapTyx, kacka.

Ecnu ycTpoiicTBO € ycTaHOBNEHHbIM abpasvBHLIM KpyroM ynano, nepes, o4epeaHbIM NyckoM Cneayer TartensHo NpoBepuTh
COCTORHWE Kpyra.

MONb30BAHUE YCTPOUCTBOM

[Mepen kaxabiM Nyckom YCTPOWCTBA cneayeT yOeauTLCA B TOM, YTO HE NOBPEAMNCA HY OAMH 3NEMEHT NHEBMATUYECKON CUCTEMI.
Ecnu oBHapyXeHbl NOBPEXAEHNS, CNEAYET HEMEANEHHO 3aMEHNTL HEUCNPABHLIE ANEMEHTLI CUCTEMBI HOBBIMK.

Mepen kawgbiM NpUMEHEHWEM MHEBMATMYECKOW CUCTEMbl CreayeT NWKBMAWPOBATb KOHAEHCMPOBAHHYIO Bnary BHYTPH
YCTPOIACTBA, KOMNPECCOopa U WMAHIOB.

ModknioveHue ycmpolicmea K nHeeMamuyeckol cucmeme

Ha pucyHke usobpaxeH pekoMeHA0BaHHbI cnocob NoaKNIYeHNs YCTPONCTBA K NHEBMATUYECKON cucTeme. YkasaHHblin cnocob
obecneynsaeT Haubonee ahheKTMBHOE NONb30BAHWE YCTPOUCTBOM U NOBLILIAET €10 KNBYYECTb.



BeecTu HeckonbKo kanenkb Macna Baskoctu SAE 10 yepes BXOAHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTHE.

K pesbbe Bx0AHOMO BO3AYLIHOTO OTBEPCTUSA HAaf@XHO NPUKPYTUTE COOTBETCTBEHHYIO Hacaaky, obecneymsaroLLyo NOAKNIOYEHNe
Wwnaxra nogaum sosayxa. (Il)

YcTaHOBWTE COOTBETCTBEHHYIO HacafKy Ha nmoBogke ycTpoicTea. Bo Bpems paboTbl ¢ NHEBMaTUYECKUMMU YCTPOMCTBAMU
NONbL30BaThLCA UCKIIOYUTENLHO OCHALLEHWEeM, NpeaHa3HaYeHHbIM ANA paboThl C yAAPHBIMM YCTPOMCTBAMM.

Beibpats Tpebyemoe HanpaeneHue BpaleHns. bykea F obosHavaet 0bopoThl no Yacoeoi cTpenke, bykea R — obopoTkl npoTue
YacoBO# CTPENKK.

Tam, rae 3T0 BO3MOXHO, OTPEryNNpOBaTh JABNeHne (MOMEHT BPaLLEHWS).

MoaKMoYnTL YCTPOINCTBO K NHEBMATUYECKOM CHCTEME, NMONb3YACH LWNAHIOM BHYTPeHHero auameTpa 3/8”. Y6eautbcs B TOM, 4TO
NPOYHOCTL LWNaHra paeHa MuHumym 1,38MPa. (111)

3aBecTu YCTPOWUCTBO HA HECKONMBKO CEKYHA, YTODbI YOEANTLCA B TOM, YTO OHO HE M3AAET HUKAKWUX NOAO3PUTENBHBIX 3BYKOB U HE
BUOpupyer.

Yemanoska u 3ameHa ocHaweHus (1V)

YbequTbCA B TOM, Y4TO MakCUManbHas CKOPOCTb BPALLEHMS OCHALLEHWS BbILE CKOPOCTW BPALLEHMS LWNNEOBANBHON MALLUUHbI.
Heobxogumo cobniogats pekomeHaaumu npoussoauteneil abpasmeHbIX KPYroe OTHOCHTENBHO CKOPOCTW BPALLEHUA W ANWUHBI
CTEPXHS, KOTOPbIA LOMKEH NONAcTb B LWNUHAENb.

B3ATb 3a WNWHAEGNE W OTKPYTUTL raiky KpenneHus 40 MOMEHTA, KOrga MOXHO OyAeT BCTaBUTL ANEMEHT OCHALLEHWS.

Takum 06pa3om yCTaHOBUTb 3NEMEHT OCHALLEHMS, YTODbI B LUNWHAENb NONano MUHUMYM 10 mm cTepXHS.

C nomoLLbio Knioyer 3aduKcupoBaTh raiky KpenneHusa Ha WnuHaene.

Monb3osaHue wiupoeansHoU MawuHou

WHCTpyMeHT gomkeH oTeeyath AaHHomy Buay pabotsl. MNepea Hayanom paboTkl cneayeT nogoxaath, noka abpasvBHbIA Kpyr Ha
HabepeT MakcumManbHyo CKOpoCTb BpalleHus. K matepuany npuknagbiaTh TONLKO BPALLAIOLWIACA KPYT.

Haxumarb Ha YCTPOMCTBO NULLL C cUnoi, Heobxoaumoit ans obpabotku matepuana. Benegctene Ype3MeEPHOro HaXMMa MOXKET
NOBPEANTLCA abpasnBHbIN KPYT, YTO NOBBILLAET PUCK TEMECHBIX NOBPEXAEHWA.

Bo Bpems pabotbl moryT 0Dpa3oBaTbCsl MCKpbl W OTpbIBaThCA (parmMeHTsl obpabatbiBaemoro martepuana. Heobxogumo
no3aboTuTbCs 0 TOM, 4TOBbI MCKPLI U OTAENAILWNECH (parMeHTbl He Bbi3blBank Yrposy Ha paboyem mecTe.

KOHCEPBALMA

3anpeluaetcs nonb3oBatbc BEH3NHOM, PacTBOPUTENEM WM APYTON rOPIOYER HWAKOCTBIO BO BPEMS OYWCTKM YCTPOIACTBA.
Wcnapernsa MoryT BOCNNaMEHWTBCS, BbI3blBas B3PbIB YCTPOHCTBA M CEPbE3HBIE TENECHBIE NOBPEXAEHNS.

PacTBopuTenu, NpUMEHAEMbIE BO BPEMS OYUCTKU NAaTpoHa YCTPOWCTBA W KOPMyca, MOTYT BbI3BaTh YXyALWEHWE YNNoTHEHWA. B
CBA3W C 3TUM CNeAyeT CTaparenbHO NPOCYLWMTh YCTPONCTBO Nepes Hayanom paboTb.

Ecnu obHapyxeHb! kakue-nubo nepebou B paboTe ycTpoiicTBa, CNeLyeT HeMeANEHHO OTKNIOYUTL YCTPOMCTBO OT NMHEBMATUYECKOI
CUCTEMb.

Bce anemeHTbl NHEBMATUYECKOW CUCTEMBI AOMKHLI ObiTh 3aLUMLUEHHEIMU OT 3arpsisHEHUR. 3arpsasHEHMs, NPOHMKaloWwMe B
MHEBMATUYECKYH CUCTEMY, MOTYT BbI3BATh NOMNOMKY YCTPOICTBA U APYTX 3NEMEHTOB NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

KoHcepeayus ycmpoticmea neped kaxoeiM Myckom

OTKNIOYUT YCTPOMCTBO OT NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabimM Nyckom cneayeT BBECTV HeDONbLLOE KONMYECTBO MotoLei XuakocTi (Hanp., WD-40) yepes BxogHoe BO3ayLWIHOE
0TBEPCTHE.

MogKnioynTL YCTPOCTBO K MHEBMATUYECKON CMCTEME W 3aBECTU NpuMepHO Ha 30 cekyHa. bnaroaaps 3ToMy MOKLLAs KUAKOCTL
pa3onAeTCs BHYTPU YCTPONCTBA W OYUCTHUT €ro.

CHOBa OTKMIOYUTBL YCTPOMCTBO OT NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Hebonblwoe konuyectBo Macna SAE 10 BBecTM BHYTPb YCTpOICTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS,
npeaHasHayeHHble ans 3toil uenw. PekomeHayetcs nonb3oBatbes Macnom SAE 10, npegHasHavyeHHbIM ANS KOHcepBauwi
NHEBMaTUYECKIX YCTPOIACTB. [OAKNIOYNTL YCTPOMCTBO M 3aBECTH Er0 Ha KPaTKoe BpeMS.

Brumanwue! 3anpewaetcs nonb3oearbcs WD-40 kak Macnom, npesHasHa4yeHHbIM 418 CMa3sKi.

BbiTepeTb Macno, KOTopoe NPOHMKNO Yepes BbixogHble oTeepcTus. OcTapleecs Macno MOXET NOBPeauTb YNNOTHEHWE
ycTpoicTBa.

poyue pabomel No KoHcepsauuu

Mepen KaxabimM NPUMEHEHUEM YCTPOICTBA NPOBEPMUTL, HET NI HA YCTPOMCTBE BUAMMBIX CNeAoB Niobbix noBpexaeHunit. Mosoaky,
NaTPOHbI W LWMNWHAENN CResyeT COAepHaTh B YHCTOTE.

Uepes kaxgblx 6 mecauee unv 100 yacos pabotbl crieayet otaaTh YCTPOWCTBO Ha OCMOTP KBANW(MUMPOBAHHOMY NepcoHany
PEMOHTHOI MacTepckon. Ecnum ycTpoitcTeo Mcnonb3oBanock Bes NpUMeHeHUs pekOMEHL0BaHHON CMCTEMbI NOLAYK BO3QYXa, TO
CreayeT yBeNUYMTb YacToTy OCMOTPOB YCTPONCTBA.
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YempareHue nospexderui

Heobxoanmo npepsath paboTy yCTpOACTBOM Cpasy e nocne Toro, kak Obino obHapyxeHo noboe nospexaeHve. Mons3oBaHue
HeucnpaBHbLIM YCTPOICTBOM MOXET Bb3BaTb TENECHBIE NOBPEXAEHUS. BCAueckne peMOHTLI UM 3aMeHs! ANEMEHTOB YCTPONCTBA
JOMKeH NPOBOANTL KBaNNULMPOBAHHbIA NEPCOHAN YNONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEANPUATHS.

Moepexaenne Bo3MOXHEIH BbIXOA U3 NONOKEHUA

Beectu HebonbLuoe konuvecTeo WD-40 yepes BxogHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE. 3aBECTH YCTPONCTBO HA HECKOMBKO CEKYHL.
YcTpoicteo paboTaeT Ha cnvwkom | JlonacTv MOrmy NpUKNEnTLCA K poTopy. 3aBeCcTy YCTpoiicTBo npumepHo Ha 30 cekyHa. CMasaTb YCTPORCTBO HebonbLwmMM
Hu3knx 0BopoTax N He 3aBOAMTCA | KOnM4YecTBOM Macna. BHumaxue! YpeamepHoe KONMYECTBO Macna MOXKET BbI3BaTb YOBITOK MOLHOCTH YCTpoiicTBa. B Taokm
Cyyae cneayet O4UCTUTL NPUBOA.

Komnpeccop He oBecnednsaet TpeGyemyto nogayy Bo3ayxa. YCTPOIACTBO 3aBOANTCA 33 CYET BO3YXA, HAKOMMEHHOrO B
peaepsyape komnpeccopa. Mo Mepe OnopoXHEHUs peaepsyapa KOMMPECCOP HE YCNEeBaeT KOMNEHCHPOBATL HEAOCTATOK
B03dyxa. Cnefyer NoAKMouNTb YCTPOCTBO k BOnee Npou3BoaMTENBHOMY KOMNPECTOpY.

YBeauTbcs B TOM, YTO BHYTPEHHWIA [UAMETP NPUMEHAEMBIX LLNAHOB - MUHUMYM 3/8”. NpoBepuTE HACTPOIKY AaBNEHNS,
HepgocTatouHas MOLUHOCTb HaCTPOEHO NN HA MaKCMManbHLIA YpOBEHb. YBEOUTLCA B TOM, YTO YCTPONCTBO OYULLEHO U CMa3aHO Haanexallum obpasom.
Ecnu HeT peaynbTatos, OTAATb YCTPOACTBO B PEMOHT.

YcTpoicTBO 3aBOANUTCA W 3aTeM
3amepnseTca
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Pneumatinis $lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Pjovimo ir §lifavimo disky pagalba galima pjauti
ir §lifuoti visokias medziagas. |rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis:
darbas per 5 minutes, po to 30 minuciy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo
jo tinkamo eksploatavimo, todel:

IRANKIO CHARAKTERISTIKA

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz Zalas ir suZalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybeés. |rankio vartojimo ne pagal paskirt atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

JRANGA

Slifuoklis yra apripintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos. |rankiy rinkinyje yra taip pat
verZliarakéiai, kuriy pagalba papildomus aksesuarus galima jtvirtinti laikiklyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté

Numeris pagal kataloga 697415 697414
Svoris [kq] 0,52 0,38
Oro jvado diamefras (PT) [] 114 1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [ 3/8 3/8
Apsisukimai [min] 20000 25000
Griebtuvo diametras [mm] B ]
Maksimalus darbinis slégis [MPa) 0,63 0,63
Reikalaujama oro tekme (esant 6,2 bary slégiui) [/min] 86 86
Akustinis slégis (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 80,1 841
Akustiné galia (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 1011 95,1
Virpgjimai (PN-EN 28662-1:1998) [mis?] 0,7 0.8
Darbo rezimas Su pertraukomis, S2 5 min

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elekiros smiigio rizikai apriboti bei kiino suZalojimams i$vengti,
rekomenduojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie§ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visg instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smagio, gaisro arba kiino
suzalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio
suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTU INSTRUKCIU

Darbo vieta

Darbo vieta turi blti gerai apSviesta ir Svariai laikoma. Netvarka ir silpnas apSviestumas gali bati jvykiy priezastim. Nedirbti
pneumatiniais jrankiais aplinkoje, kurioje yra padidinta sprogimo rizika dél esanciy joje liepsniyjy skysciy, dujy arba gary. | darbo
vietg neprileisti vaiky ir pasaliniy asmeny. Susikaupimo praradimo ir i$siblaskymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Darbo sauga

Pneumatinio jrankio atvamzdis turi tikti | oro tiekimo Zarnos lizda. Negalima modifikuoti nei atvamzdzio nei oro tiekimo Zarnos
lizdo. Visos zarnos, atvamzdziai ir lizdai turi buti Svarus, nesuzaloti, geroje techningje biikleje bei tinkami vartoti su pneumatiniais
irankiais. Pneumatiniai jrankiai néra izoliuoti susilietimo su elektros Saltiniu atveju, todél reikia vengti kontakto su tokiais jzemintais
pavirSiais, kaip vamzdziai, Sildytuvai ir 8aldytuvai. Kiino jZeminimas didina elektros smugio rizika. Neperkrauti tiekiancios org
| jrankj Zarnos. Nevartoti Zarnos tam, kad nesti, sujungti bei atjungti atvamzdj nuo suslegto oro $altinio. Vengti tiekimo zarnos
kontakto su Siluma, alyvomis, astriomis briaunomis ir judamais elementais. Netiekti j pneumatinj jrankj deguonies, degiy arba
nuodingy dujy. Jrankiui maitinti vartoti vien tik filtruota ir ,tepama” suslégta org su slégio reguliavimo galimybe. Patikrinti ar
apdirbamas ruosinys yra stipriai ir patikimai jtvirtintas ir apdirbimo metu nepajudes.

Asmeniskas saugumas
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Darbg pradéti esant geroje fizineje ir psichineje bikléje. Kreipti démesj | atliekama darba. Nedirbti esant nuvargusiam arba
vaisty, o taip pat alkoholio poveikio jtakoje. Net per trumpg momentg trunkantis iSsiblaskymas darbo metu, gali buti sunkiy
kiino suzalojimy prieZastim.Vartoti asmens apsaugos priemones. Visada uzsidéti apsauginius akinius. Tokiy asmens apsaugos
priemoniy kaip: dulkiy kaukés, apsauginé avalyne, Salmai ir ausinés klausai apsaugoti vartojimas, sumaZina rimty kno suzalojimy
rizikg. Dirbant pneumatiniais jrankiais, kad apsisaugoti nuo mechaniniy traumy ir nuo Siluminio jrankiy poveikio, reikia devéti
apsaugines pirstines. Vengti jrankio atsitiktinio jjungimo. Prie$ jungiant jrankj su suslégto oro Saltiniu, bitina j|sitikinti, ar jungiklis
yra ,isjungtoje” bikléje. Jrankio laikymas su pirstu ant jungiklio spaustuko, arba pneumatinio jrankio prijungimas, kai jungiklis yra
Jjungtoje” bukléje gali bti rimty kiino suzalojimy prieZastim. Prie$ jjungiant pneumatinj jrankj reikia pasalinti visus verZliarakg¢ius ir
kitus jrankius vartotus jj reguliuojant. VerZliaraktis paliktas ant judamy jrankio elementy gali biti rimty kiino suzZalojimy priezastim.
Uztikrinti pusiausvyros iSlaikyma. Dirbant, visg laika stovéti tinkamoje pozicijoje. Tai leis lengviau suvaldyti pneumatinj jranki
netikéty darbo metu atsiradusiy situacijy atvéjais. Devéti darbing aprangg. NenesSioti laisvy drabuziy bei juvelyriniy dirbiniy.
Uztikrinti, kad plaukai, drabuZiai ir darbinés pirtinés bity pakankamai toli nuo judamy jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai
dirbiniai bei ilgi plaukai gali jsivelti | judamas jrankio dalis. Vartoti dulkiy siurbimo priemones arba déZes dulkéms, jeigu jrankis yra
jais apripintas. Atkreipti démesj, kad Sios priemonés bty taisyklingai prijungtos. Dulkiy siurbimo priemoniy vartojimas sumazina
rimty kdno suzalojimy grésme. Oro tiekimo Zarna yra su slégiu, o tai gali sukelti jos judruma ir pasekméje - suzeidimy rizika.
Sukaupta suslégto oro energija gali sukelti rimtg pavojy.

Pneumatinio jrankio vartojimas

Negalima jrank] vartoti ne pagal paskirti. Negalima pneumatinio jrankio perkrauti. Konkreciam atliekamam darbui vartoti jam
tinkama jrankj. NevirSyti maksimalaus leistino darbinio slégio. Tinkamas jrankio parinkimas atliekamam darbui uztikrins efektyvesnj
ir saugesnj darba. Pries atliekant reguliavima, keiciant aksesuarus arba pries jrankj sandeliuojant, reikia atjungti maitinamayjj laida,
tai leis iSvengti atsitiktinio pneumatinio jrankio jjungimo. Laikyti jrankius neprieinamoje vaikams vietoje. Neleisti jrankio vartoti
asmenims nemokytiems jy aptarnavime. UZtikrinti tinkama jrankio priezidrg. Tikrinti jrankj judamuyju daliy tarpusavio sutaikymo
ir esamy tarpy atzvilgiu. Tikrinti ar kuris nors jrankio elementas néra suZalotas. Pastebéjus trikumus reikia juos pasalinti pries
vartojant pneumatinj jrankj. Daug jvykiy atsitinka dél netinkamai atliekamo jrankio konservavimo.Pjovimo jrankius reikia laikyti
Svarioje ir tinkamoje vartoti bikléje. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius yra lengviau darbo metu valdyti. Pneumatinius
jrankius bei jy aksesuarus reikia vartoti sutinkamai su auksciau pateiktomis instrukcijomis. Vartoti pneumatinius jrankius pagal
ju paskirtj, atsizvelgiant | darbo pobd; ir salygas. |rankiy vartojimas darbams ne tiems kuriems jie buvo suprojektuoti, padidina
pavojingy situacijy kilimo rizikg. Darbo metu reikia neuzmirsti, kad darbinis jrankis gali suskilti, ko pasekméje nuolauzos gali biti
su didele jéga ismetamos | aplinka ir sukelti rimtus suzeidimus. Reikia patikrinti, ar darbiné jrankio dalis sukasi tinkama kryptim.
Nelaukta sukimosi kryptis gali biti pavojingy situacijy prieZastim. Rankas laikyti saugiame atstume nuo judamy pneumatinio
jrankio elementq, prieéingu atveju gresia dfdelis suZeidimy pavojus Ueriiamosios \rerilés Iizdo suialojimo atveju kila jrankio
rezultate yra galimas jrankio arba veikimo swrhes apsisukumas. Tuo atveju, jeigu kuri nors kuno dalis atsiras apsisukancio
jrankio arba jo svirties veikimo zonoje, gali bti sukelti rimti kiino suzeidimai. Darbo metu reikia uzimti atitinkama pozicijg ir bati
pasiruosusiam jrankio apsisukimo atvejui. Galima vartoti tik aksesuarus numatytus dirbti saveikoje su pneumatiniais jrankiais.
Neatitinkamy aksesuary vartojimas gali sukelti rimtus suZeidimus. Staigiai nutrlikus jrankio maitinimui, reikia nedelsiant atleisti
jrankio jungiklio spaustuka.

Taisymai

[rank] reikia taisyti tik tam jteisintose dirbtuvése, kurios vartoja tik originalias kei¢iamasias dalis. Tai uztikrins atitinkama
pneumatinio jrankio darbo sauguma. Pneumatinio jrankio nevalyti benzinu, tirpikliu arba kitu liepsniuoju skysciu. Jy garai gali
uzsidegti, ko pasekmeje yra galimas jrankio sprogimas ir rimti kiino suZalojimai. |rankiui konservuoti reikia vartoti tik aukstos
kokybés priemoniy. Priemoniy kitokiy negu iSvardytos aptarnavimo instrukcijoje vartojimas yra draudZiamas. Prie$ keiciant arba
iSmontuojant jtvirtinta darbinj jrankj, reikia atjungti suslégto oro tiekimo Zarna.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginimg alyva. Filtro ir tepalinés blkle reikia tikrinti pries
kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trilkuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima
ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius ramscius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
jrankio judesiui.

Reikia stebéti darbo aplinka, slifuoklis gali taip pat Iengval ir pjauh

Slifavimo dlskq ir $lifavimo jrankiy skirty $lifuoti Soniniu pavirSium nevartoti pjovimui.

Nevartoti pjovimo disky ir frezavimo disky.

Kibukais fiksuojamus slifavimo diskelius reikia koncentriskai prispausti prie lifuoklio paduskélés.

ISjungus $lifuoklj reikia palaukti su jo atremimu, kol rotuojantis darbinis jrankis visiSkai sustos.
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PrieS montuojant papildomus aksesuarus reikia jsitikinti, ar maksimalus darbinio jrankio apsisukimy greitis yra didesnis uz
slifuoklio apsisukimy greicio.

Negalima vartoti aksesuary su kity matmeny laikikliais negu nurodyti instrukcijoje. |statomas darbinis jrankis turi bati stipriai
ir patikimai jtvirtintas griebtuve. |rankio veleno ir Slifavimo disko diametrams sutaikyti negalima vartoti movy bei pereinamyjy
Ziedy.

Slifavimo elementa reikia laikyti ir vartoti sutinkamai su jrangos gamintojo instrukcijomis. Suzaloty jrangos aksesuary vartojimas
yra draudziamas. |rangos elementai su bet kokiais trukumais turi bati pakeisti naujais ir tinkamais. Reikia tikrinti veleno ir griebtuvy
bikle susidévéjimo arba suzalojimy atzvilgiu.

Nedirbti su slifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. Kibirkstys kylancios slifavimo metu gali buti gaisro priazastim.
Sumontavus Slifavimo diskg paleisk jrankj per mazdaug 30 sekundZiy budamas saugioje pozicijoje. Pastebejus didelius
virpéjimus ar kitokius $lifuoklio veikimo triikumus reikia slifuoklj tuojau pat sustabdyti. Pries Slifuoklj pakartotinai paleidziant, visus
netaisyklingumus reikia pasalinti.

Reikia jsitikinti, ar Slifuoklio sukimosi greitis néra didesnis negu nurodyta fabrikiniame gaminio skydelyje.

Apdirbant kai kurias medZiagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir vartoti asmens apsaugos priemones.

Pasirenkant apsaugines priemones reikia atsizvelgti | tai, kokia medziaga bus apdirbama.

Reikia jsitikinti ar kylan¢ios darbo metu kibirkstys ir atliekos nesukelia grésmes.

Vartok tokias asmens apsaugos priemones, kaip apsauginés pirtinés, prijuosté, salmas.

Nukritus jrankiui kartu su jtvirtintu Slifavimo disku, prie$ pakartotinai jjungiant jrankj reikia kruopsciai patikrinti $lifavimo disko
bikle.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekviena jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebé&jus suzalojimus
reikia nedelsiant suZalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Pries kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarmose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusia drégme.

[rankio prijungimas prie pneumatinés sistemos.

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos biidas. Sis biidas uztikrins efektyviausia
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

Jlasinti kelis lasus SAE 10 lipumo alyvos | oro jéjimo anga.

|sriegiais aprlpintg oro jéjimo angag stipriai ir patikimai jsukti atitinkamg galtine numatytg oro tiekimo Zarnai prijungti. (Il)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galGne. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smuginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiskia sukimasj pagal laikrodzio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj priesinga laikrodzio
rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momenta).

Prijungti jrank] prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjlivio zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra nemazesnis
negu 1,38MPa. (IIl)

Paleisti jrank] kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpgjimy

Jrangos montavimas ir demontavimas (IV)

|sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu slifuoklio apsisukimy greitis. Bltina
laikytis $lifavimo disky gamintojy nurodymy dél sukimosi greicio ir disko strypo ilgio, kuris turi biti suspaustas $lifuoklio veleno
griebtuve.

Prilaikant velena, atsukti fiksavimo verzle, kol galima bus darbinj irank| jstatyti j griebtuvo lizda.

|tvirtinti darbinj elementg taip, kad veleno griebtuve atsirasty bent 10 mm strypo ilgio.

VerZliarak¢iy pagalba stipriai ir patikimai prisukti veleno fiksavimo verzle.

Darbas Slifuokliu

Parinkti darbinj jrankj tinkama atliekamo darbo reZimui. Prie$ pradedant darba reikia leisti, kad $lifavimo diskas pasiekty pilng
sukimosi greitj. Apdirbama ruosinj liesti tik besisukanciu slifavimo disku.

Darbinj jrank] spausti vien tik jéga, reikiama apdirbamo ruoSinio apdirbimui. Pernelyg didelis spaudimas gali suzaloti Slifavimo
diskg ir padidinti suzeidimy rizikg.

Darbo metu gali kilti kibirkstys bei atsiplésti apdirbamos medZiagos dalelés. Reikia uztikrinti, kad kibirkstys ir atpléSiamos nuo
ruosinio dalelés nesukelty pavojaus darbo vietoje.
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KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogimag
bei rimtus suZeidimus.

Jrankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Pries pradedant darbg jrank] reikia
kruopsciai isdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatineés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uzterSimy. Tersalai, jy patekimo | pneumatine sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiek] jpilti j jrankio vidy per oro j&jimo angg ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per iSéjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie§ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes,
griebtuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bukléje.

Kas 6 mmeénesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzilrai | jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apzitiros turi biti daznesnés.

Trakumy Salinimas

Pastebejus bet kokj trlikumg jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaveréiu jrankiu gali sukelti kiino
suzalojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bdti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje
taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo budas

|pilti nedidelj WD-40 skys¢io kiekj per oro jéjimo angg. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galgjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvas perteklius gali bati jrankio galios
sumazéjimo priezastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai
arba jrankj nepavyksta paleisti

|rankj galima paleisti, bet Kompresorius neuZtikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidZziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
paleidus greitis mazéja rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. |rankj reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

sitikinti, ar turimy Zamy vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.

Nepakankama galia Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant pazangos jrankj perducti j taisykla.
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IERICES RAKSTUROJUMS @

Pneimatiska slipmasina ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar grieSanas un slipésanas diskiem ir
iesp&jama dazadu materialu grieSana un slipésana. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendé&jam pagaidam stradat
5 mindtes laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un drosa ierices darbiba ir atkariga no
pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka ari drosibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausisanas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bit par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kurs at|auj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir arf atslégas, ar kuram
var fiksét papildu apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs 697415 697414
Svars [kal 0,52 0,38
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [ 1/4 1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [ s 8
Apgriezieni [min”] 20000 25000
lericu turétdja diametrs [mm] 6 6
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) (Ifmin] 86 86
Akustisks spiediens (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 80,1 84,1
Akustiska jauda (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 1011 95,1
Vibracijas (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 07 0,8
Darba reZims pagaidams darbs, 52 5 min,

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomend&jam ievérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobezot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievéroana var bit par ugunsgréka, elektrosoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajosiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un fira. Nekartiba un tumss apgaismojums var bat par nelaimes notikuma iemeslu. Nedrikst
lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Nedrikst pielaut b&rniem un
citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudésana var bt par kontroles zaudésanas iemeslu.

Darba droSiba

Pneimatiskas ierices savienojums jabat pielagots pie gaisa vada ligzdas. Nedrikst modificét savienojumu un savienojuma vada
ligzdu. Visi vadi, savienojumi un ligzdas jabut tiri, nesabojati un paredzéti darbibai ar pneimatiskam iericém. Pneimatiskas ierices
nav izolétas kontakta ar elekiroenergijas avotiem gadijumos, tapéc nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules,
radiatori un dzesétaji. Kermena iezeméjums var bat par elektrosoka iemeslu. Nedrikst apdraudét pneimatisko ierici ar kontaktu ar
atmosfériskiem nokrisniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks ierices iek$a, var sabojat ierici un ievainot lietotaju. Nedrikst
parslogot gaisa vadu. Nedrikst nésat ierici, to ieslégt un izslégt, turésot to ar gaisa vadu. lzvairoties, lai vads nekontaktétu ar
siltumu, ellam, asdm malam un kustamiem elementiem. Nedrikst apgadat pneimatisko ierici ar skabekli, degosam vai navigam
gazém. Var bt lietots tikai filtréts un ,ellots” saspiests gaiss ar iespéju regulét spiedienu.Kontrolét, vai apstradats priekSmets biitu
tiesi un drosi fikséts un vai nevarétu kustoties apstradasanas laika.
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Personala drosiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabat uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai péc medikamentu
vai alkohola pienemsanas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu. Jalieto personalas aizsardzibas lidzek]us.
Vienmér jalieto drosibas brilles. Personalas aizsardzibas lidzekli, piem. pretputek|u maskas, drosibas apavi, kiveres un prettroksna
austinas, samazina ievainojuma risku. Darba laika jalieto drodibas cimdus, lai sargaties no ierices mehaniskiem ievainojumiem
un termiskam ietekmé&m. Jabit uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolg, vai ieslédzis bltu ,izslggta” pozicija pirms ierices
pievienosanu pie spiesta gaisa avotu. lerices turésana ar pirkstu uz ieslédzi vai ierices pieslégSana kad ieslédzis ir ,ieslégta”
pozicija var but par kermena ievainosanas iemeslu. Pirms pneimatiskas ierices ieslégsanas janonem visas atslégas un citu ierici,
kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir atstata uz ierices rot€joSiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu. Jasaglaba
[idzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar pneimatisko ierici negaiditas situacijas. Jaapgérbj
drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba draini jabat turéti talu no
ierices kustigam dalam. Apgeérbs, juvelierizstradajumi un mati var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem. Jalieto putek|u
izstik$anas ierici vai putek|u tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi pievienotas. Putek|u
izstksanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai. Gaisa vada ir augsts spiediens, gaiss var dinamiski kustoties un bt par
ievainoSanas iemeslu. Spiesta gaisa energija ir |ofi bistama.

Pneimatiskas ierices lietoSana

Nedrikst lietot ierici nepareizi. Nedrikst parslogot pneimatisko ierici. Jalieto ierici, kura ir paredzéta noteiktai darbibai. Nedrikst
parsniegt pielaujamo maksimalo darba spiedienu. Pareiza ierices izvélé$ana atlauj stradat efektivak un drosak. Atslegt vadu
pirms regulacijas, aksesuaru maini§anas vai ierices glabasanas, tas var sargat no ierices gadijuma ieslégSanas. Glabat ierici
bérniem nepieejama vieta. Neat|aut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Nodrosinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét
ierices kustamo dalu neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to
jasaremonté pirms pneimatiskas ierices lietosanas. Daudz nejausibu var notikt péc nepareizas ierices konservacijas. Griezigo
ierici jatur firflba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika. Lietot
pneimatisko ierici un aksesuaru saskana ar $o instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievérosot darba veidu un apstak|u. lerice, kura
lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bt par bistamas situacijas iemeslu. Darba laika jaievéro ierices lausanas iespéju,
kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Kontrolét ierices apgriezienu virzienu. Negaidits virziens var but par bistamas
situacijas iemeslu. Nedrikst tuvoties ar rokam pie pneimatiskas ierices ligzdas, tas var bt par ievaino$anas iemeslu. Gadijuma, kad
ierices ligzda ir bojata, ir iespéja barstit lauskas. Tas var bit par nopietnas ievainosanas iemeslu. PEc griezes momenta darbibas
ierice vai reakcijas rokturis var rotét. Péc kermena dalas tuvosanas tas var blt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Darba laika
darbiniekam jabdt pareiza darba pozicija un darbinieks jablt gatavs uz ierices rotaciju. Drikst lietot aksesuaru paredzéto tikai
darbibai ar pneimatiskam iericém. Nepareizas apgadasanas lietoSana var bt par nopietnas ievainosanas iemeslu. Gadijuma,
kad nav apgades, nekavéjoties jaizslédz ierices iesledzéju.

Remonti

lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves daju. Tas var nodroSinat pareizu lietoSanas drosibu.
kas var bt par nopietnas ievainosanas iemeslu. lerices konservacija var lietot tikai augstas kvalitates lidzek|u. Nedrikst lietot citu
[idzek|u, neka raditi lietoSanas instrukcija. Pirms ierices mainiSanas vai demontazas atslégt gaisa vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodrosinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un ellodanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi
nodroSinat firibu un gaisa ello$anu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jablt kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir
vajadzigi, filtrs jabat nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodrosinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat
lietoSanas laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrol&, lai ierice biitu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét preti normalai vai negaiditai ierices kustibai griezes momenta dél.

Jakontrolé darba apkartni, slipmasina var viegli sagriezt.

Nelietot slipésanas disku un ierici, kuri ir paredzéti blakus slipé$anai, griesana.

Nelietot griesanas un frézésanas disku.

Pasi fiksétas slipésanas diski jablt montéti koncentriski slipmasinas spilvena.

Pé&c slipmasinas izslégSanas japagaida ar atlikSanu [idz rotacijas pilnigai apturésanai.

Pirms papildu apgadasanas montazas jakontrolé, lai aksesuaru apgriezienu atrums butu augstak neka slipmasinas apgriezienu
atrums. Nedrikst lietot aksesuaru ar turétajiem citos apstaklos, neka raditi instrukcija. Papildu aksesuari jabt stipri un tiesi fikséti
ierices turétaja. Nedrikst lietot spundi un reducésanas gredzenu, lai pielagot ierici.

Slipésanas elements jablt glabats un lietots saskana ar ierices razotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut
kadiem bojajumiem jabit nekavéjoties mainiti uz jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavok|u.

Nedrikst stradat ar slipmaSinu vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bat par ugunsgréka
iemeslu.
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Péc slipésanas elementa montazas ieslégt ierici uz 30 sekundém drosa pozicija. Nekaveéjoties jaaptur ierici, kad ir konstatétas
lielas vibracijas vai citi nepareizumi slipmasinas darbiba. Visi nepareizumi jabat nonemti pirms slipmasinas ieslégsanas.
Kontrolét ierices apgriezienu atrumu - nevar bat augstaka par radito indikacijas tabula.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojosas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un
jalieto personalas droSibas lidzek|us.

DroSibas [idzek|u izvéléSanas laika jaievero apstradata materiala veidu.

Jabit uzmanigi, lai dzirksti apstradasanas laika nevarétu bt par bistamibas iemeslu.

Lietot personalas drosibas lidzeklus - dlrainus, parsegu, kiveri.

lerices ar montéto slipéSanas elementu palai§anas gadijuma pirms ieslég$anas jakontrolé slipésanas elementa stavok|u.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek§a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienosanas metode. Radita metode atjauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices
darbibu.

ledvest mazliet e|lu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskriveét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa s|uteni. (1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericem.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R - pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu).

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $|uteni, kuras iek$éjais diametrs ir 3/8”. Sliitenes izturigums jabit vismaz 1,38MPa.
(1)

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza un mainisana (IV)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums bitu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Jaievéro slipésanas disku
razotaju rekomendacijas par apgriezienu atrumu un varpstas garumu.

Turét varpstinu un atskrivét uzgrieznu lidz momentam, kad turétajs atlaus fiksét ierici.

Montét apgadasanas elementu tada veida, lai, varpsta batu stiena vismaz 10 mm.

Ar atslégam tiesi un stipri pieskrivét fikséSanas uzgrieznu.

Slipésana

Izvélét ierici, pielagoto darbibas rezimam. Pirms darba sakumam atlaut ierices sasniegt pilnigu atrumu. Pie materialu var
pietuvinat tikai rotéjoso slipésanas disku.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespie$anas. Parak stipra piespie$ana var sabojat
slipéSanas elementu un bat par ievaino$anas iemeslu.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materiala fragmenti. Jabit uzmanigi, lai dzirksti un materiala fragmenti
nebdtu bistami darba vieta.

KONSERVACIJA

Nedrikst tirt pneimatisko ierici ar benzinu, skidinataju vai citu degos$o skidrumu. Tvaiki var uzliesmoties un ierice var eksplodét,
kas var bUt par nopietnas ievainosanas iemeslu.

Skidinataiji, lietoti ierices tiri$ana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabit tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizslédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|ds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietosanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservésanas skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas at|auj izsmérét ellu ierices iek$a un to nofirit.
Veélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierces ieksa, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot el|u ar labu
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kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas lidzek|u.
Nosauseét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izve$anas sistémas, apskates frekvence jab(t biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatésanu. Darbiba ar bojato ierici var bit par ievainosanas iemeslu.
Visi remonti vai iericu elementu mainianu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labosana
lericei ir parak éni
apgriezieni vai ierice
nevar iedarbinat

ledvest mazliet WD-40 e|lu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierfci uz apm.
30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierfci. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierfces jaudu. Tada gadijuma jatira dzingju.

lerice sak darbibu un Kompresors nevar nodroinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
péc tam palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu ieksgjais diametrs ir vismaz 3/8". Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir

Parak zema jauda pareizi notirita un iee||ota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.
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